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PRZEDMOWA

Luk jest najstarsza bronig miotajaca. Po raz pierwszy pojawit sie po-
nad dziesigc tysiecy lat temu. Z pewnoscig byt to wéwczas zwykly kij
z prymitywna cieciwg. Mozna zatem zaryzykowaé stwierdzenie, ze
wigkszos¢ z nas juz w dziecifistwie zajmowala sie nieswiadomie ar-
cheologia eksperymentalng. Prawie kazdy ma doéwiadczenia zwiaza-
ne z wycieciem galezi i zawigzaniem na niej sznurka oraz krzywymi
patykami stuzacymi za strzaty.

Euk jest w istocie sprezyna kumulujacy energie podczas napinania
cigciwy. Energia ta jest wyzwalana w momencie zwolnienia cigciwy
i przekazywana strzale. Mimo Ze znaczna czes$¢ zgromadzonej energii
zostaje zuzyta na wprawienie w ruch samych ramion tuku oraz cieci-
wy, wystrzelony pocisk leci szybciej i dalej niz jakikolwiek oszczep czy
kamieni miotany recznie. Wynalezienie tuku z pewnoscia stanowito
przetom w historii ludzkoéci. Przez diugie tysiaclecia byt on podsta-
wowa indywidualng bronig miotajaca uzywang zaréwno do polowa-
nia, jak i do walki. Dopiero czterysta lat temu zaczat powoli ustepo-
wac miejsca broni palnej. Warto tez nadmienic, ze tuk nigdy nie zostal
catkowicie wyparty przez kusze.

Poczynajac od mezolitycznego tuku wigzowego sprzed 8 tysiecy lat,
znalezionego w bagnie pod Holmegaard w Danii, poprzez tuk debowy
pochodzacy z korca epoki kamienia i znaleziony réwniez w Danii,
w torfowisku koto Viborga, po cisowe dtugie tuki angielskie (piekne eg-
zemplarze tych poteznych cisowych lukéw znaleziono w roku 1983 we
wraku statku Henryka VIII ,Mary Rose” zatopionym w 1545 r. i prze-
prowadzono na nich szczegétowe badania), niezliczone dowody i prze-
kazy ikonograficzne niezbicie $wiadcza o tym, ze na terenach Europy
krélowat tuk drewniany. Cho¢ jego ksztalty bywaty rozmaite, to typowy
tuk europejski byt wykonany z jednego kawatka drewna.

Drewno bylo w Europie fatwo dostepne. Prawdopodobnie dlatego
rozw6j fuku polegat tu raczej na jak najlepszym wykorzystaniu wiasci-
wosci tego materiatu niz na poszukiwaniu innych rozwigzan. Fuk
drewniany musi by¢ dos¢ dtugi, by nie zostata przekroczona wytrzyma-
tos¢ materiatu i tym samym nie nastapito ztamanie. Wymiary te raczej
uniemozliwialy wykorzystanie takiej broni w czasie jazdy wierzchem.



Europejski tucznik i mysliwy byli wiec piechurami. W Azji ograniczo-
ny dostep do drewna odpowiedniej jakosci, jak réwniez koczowniczy
tryb zycia czesci ludnosci (a tym samym konieczno$é przewoZenia
i wykorzystywania broni przez konnice) wymusit zupelnie inny kieru-
nek rozwoju tuku. Byt on wykonywany z rogu, paskéw drewna oraz
sciggien zwierzegcych. Rog doskonale wytrzymuje duze sity zgniataja-
ce, Sciegna zas idealnie wytrzymuja rozciaganie. Cieciwy robiono z je-
lit lub jedwabiu. Azjatycki tuk kompozytowy jest krétki. Byta to bron
o najwigkszej sprawnosci (stosunek energii wlozonej do otrzymanej).
Sprzyjalo temu wygiecie konicéwek ramion, czyli tzw. refleks. Przez
dlugi czas rekord donos$nosci strzalu z tuku nalezat do tureckiego sut-
tana Selima. Oczywiscie rekord ten — ponad 600 m — zostal ustano-
wiony przy uzyciu kompozytowego tuku tureckiego. Wada tukéw
kompozytowych, zwigzang z zastosowaniem Sciegien oraz z klejami
uzywanymi w procesie produkcji, byta wrazliwosc na wilgoc. Z pew-
noscig stato to réwniez na przeszkodzie szerszemu rozpowszechnie-
niu tego typu tukéw w Europie.

Z kolei tukiem o najwiekszej celnosci razenia byl niewatpliwie diu-
gi tuk angielski, czyli longbow. Luki krétkie sa z zasady niestabilne
w czasie strzatu. Stabilnosé tuku dlugiego osiggnieta zostaje kosztem
szybkosci lotu strzaty. To jednak bylo kompensowane znacznymi sila-
mi naciggu oraz masg samego pocisku.

Na ziemiach polskich import azjatyckich lukéw kompozytowych
stanowil konkurencje dla miejscowych rzemieslnikéw wyrabiajacych
tuki cisowe, wigzowe i jesionowe. Przez dlugi czas obydwa rodzaje
istniaty obok siebie (kompozytowe byly czesciej uzywane na wschaéd
od Wisly). Koniec Sredniowiecza jest rowniez kresem militarnej histo-
rii luku w Europie zachodniej. Jednak na naszych terenach tuk (wias-
nie kompozytowy) byt chetnie uzywany jeszcze przez ponad dwiescie
lat.

W Anglii, po dtugim okresie zapomnienia, tuk pojawit sie ponow-
nie w czasach wiktorianskich. Stanowit juz jednak tylko namiastke bo-
jowego diugiego tuku angielskiego. Wprawdzie pieknie wykonany,
ale do historii nalezaty juz sily naciggu rzedu czterdziestu czy osiem-
dziesieciu kilogramdéw. Tak ogromna sila razenia nie byta juz potrzeb-
na. Elegancko odziane damy i wytworni panowie strzelali do sfomia-
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nej maty. W ten oto sposdb rodzito sie dzisiejsze fucznictwo sportowe.
Stopniowo strzelanie przestawato by¢ tylko rekreacja, a przeistaczato
sie w sportowa dyscypline. Tam, gdzie jest rywalizacja, zwykle nie ma
miejsca na tradycje. Cisowe tuki z rogowymi zaczepami cigciwy zasta-
pione zostaly litymi stalowymi, a nastepnie wykonanymi ze stozko-
wych, splaszezonych rurek. Najlepsze tuki stalowe produkowano
w Szwecji i Wielkiej Brytanii. Szybko jednak ustapily one pola duralo-
wym, a te ostatnie jeszcze szybciej — w potowie XX wieku — lamino-
wanym, z wiéknami szklanymi. Pigkne, klejone z dwéch gatunkéw
drewna strzaly zostaly zastgpione aluminiowymi rurkami, a Iniane
czy konopne cieciwy — dakronowymi i kewlarowymi. Tak wyglada
sytuacja w tucznictwie sportowym w chwili obecnej. Taki sprzet jest
uzywany wspélczesnie. Nie stanowi to jednak szczytowego osiagnie-
cia w tym zakresie. Wysokiej klasy zawodnicy uzywaja strzal karbo-
nowych. Luki sa laminowane réwniez z wykorzystaniem wiékien we-
glowych, a ostatnio takze z nowoczesnych materialow ceramicznych.
Na tuku sportowym lub mysliwskim montuje sie celowniki oraz
mniejszg lub wieksza liczbe stabilizatoréw. Podobnie jak w kazdej in-
nej dziedzinie, w celu wymuszenia popytu producenci wciaz staraja
sie zaskakiwaé nowymi rozwigzaniami. Zwykle jest to jaki$ drobny
szczegot. Niemniej sprzet kosztujacy bajoniskie sumy po dwéch latach
od momentu kupna bywa juz przestarzaly. W sporcie liczy sie wynik,
wiec nawet niewielki postep wart jest duzych pieniedzy.

Przed kilkunastu laty w lucznictwie rekreacyjnym, a nawet my-
§liwskim w krajach Europy zachodniej i USA, zaczeto ,uciekac¢” od
nowoczesnych technologii, powracajac do tradycyjnych SUTOWCOW:
drewna, Inu, éciegien zwierzecych, rogu, wszystkiego co naturalne,
czyli tego, co bylo dostepne przed wiekami. Napisano szereg prac po-
$wieconych tucznictwu tradycyjnemu. Wiele oséb wlasnorecznie wy-
konuje drewniane, a nawet kompozytowe tuki. Nurt ten z pewnosciag
nie ominie naszego kraju. Juz mozemy obserwowac pierwsze przeja-
wy rosnacego zainteresowania, cho¢ grono milosnikow tradycyjnego
tucznictwa wciaz jest nieliczne.

Nigdy nie strzelatem z tuku sportowego najwyzszej klasy. Pierwsze
kroki w lucznictwie stawialem, uzywajac ,przestarzaltego” jednocze-
sciowego ,Kondora” wyprodukowanego w Polsporcie. Po pewnym
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czasie, zirytowany wpatrywaniem si¢ w oko celownika, odkrecilem go
bez skrupuléw. (Tym bardziej ze uwazalem, iz w moim wieku nie po-
winienem juz mysle¢ o powaznych sukcesach sportowych). Porzuci-
lem tez sportowe metody celowania. Okazalo sie, ze bez celownika
i patrzenia przez cigciwe strzelam réwnie skutecznie (lub réownie nie-
skutecznie — to zalezy od punktu widzenia). W tym czasie zaczalem
tez mysle¢ o zrobieniu drewnianego fuku i strzal. Fascynacja $rednio-
wieczem sprawita, ze repliki tradycyjnych tukéw znalazty si¢ w cen-
trum mojego zainteresowania. Po kilku nieudanych prébach stanatem
wreszcie przed tarcza, trzymajac w dloni przedmiot, ktéry z powodze-
niem mégt by¢ wykonany tysiac lub dwa tysigce lat temu. Chwila sku-
pienia i... strzala przelatuje nad mata.

Strzelajac z tuku sportowego, kilka razy w zyciu udato mi sie trafic
z odleglosci dziewieddziesieciu metréw w kartke wielkosci 10x10 cm.
Satysfakcja wielka, ale znikoma w poréwnaniu z tym pierwszym —
chybionym — strzalem z mego pierwszego samodzielnie wykonane-
go tuku.

[ tak oto zajatem sie powazniej wytwarzaniem tradycyjnych tukéw
i strzal. Zrobitem ich wiele — w wiekszosci byty to repliki fukow sre-
dniowiecznych, wykonane z tradycyjnie uzywanych rodzajow drew-
na i z zachowaniem wielce pracochtonnej recznej techniki nadawania
drewnu wiasciwego ksztaltu, a tym samym optymalnego wykorzysta-
nia jego sprezystoéci. Z biegiem czasu nabralem w tym zakresie dos¢
doswiadczenia, by mdéc sie nim z Wami podzieli¢. Ksigzke adresuje do
wszystkich, ktérzy pasjonuja sie fucznictwem, zwlaszcza zas tych, kto-
rzy przyjemnos¢ strzelania chca polaczy¢ z satysfakcja, jaka plynie
z kontaktu z pieknym przedmiotem o prastarej proweniencji. Jesli ob-
serwowaliscie strzelajacych tucznikéw, piekno uginajacych si¢ ramion
luku, celowosc i oszczednosé precyzyjnych ruchéw strzelca, na pewno
zrozumiecie, o co mi chodzi. Ci za$, ktérzy dopiero zamierzaja blizej
zainteresowac si¢ tradycyjnym tucznictwem, odkryja — mam taka na-
dzieje — nowe niezwykle wrazenia plynace z tej prostej czynnosci, ja-
ka jest napiecie, a potem zwolnienie cigciwy, i dZwigku towarzyszace-
go wypuszczeniu strzaty — rados¢ pradawnego mysliwego, ktory od
niepamietnych czaséw mieszka w naszej pod$wiadomosci i czasem lu-
bi sobie przypomnie¢, jak sie strzela ze zrobionego wlasnorecznie tuku.
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ROZDZIAL 1
TRADYCYJNY SPRZET tUCZNICZY

Niemal catkowity brak publikacji w jezyku polskim na temat kon-
strukcji i sposobéw wykonywania tradycyjnych, drewnianych tukéw
i strzal spowodowat, ze mimo rosnacego w naszym kraju zaintereso-
wania $redniowieczem, osoby pragnace zajaé si¢ tucznictwem Sre-
dniowiecznym sg skazane na prace metoda préb i bledéw. Bez znajo-
mosci chocby podstaw konstrukcji fuku drewnianego liczba popelnia-
nych bledéw jest w przyblizeniu réwna liczbie podejmowanych préb.
Wykonanie tuku drewnianego jest tylko pozornie proste i oczywiste.
W Polsce mamy zatem do czynienia jedynie z tucznictwem sporto-
wym lub ,historycznopodobnym”. Prawie wszyscy startujacy w kon-
kurencjach tuczniczych organizowanych na turniejach Sredniowiecz-
nych postuguja sie tlukami wykonanymi z uzyciem wiékien szklanych.
Wielu z nich, widzac w tym dwudziestowiecznym pod wzgledem
technologii sprzecie jedynie namiastke, marzy o tuku zrobionym w ca-
fosci z drewna. Ceny takich tukéw sa astronomiczne (w zasadzie moz-
na je naby¢ tylko za granica, np. w Niemczech, Szwecji, Wielkiej Bry-
tanii). W przypadku nowoczesnych technologii mamy natomiast do
dyspozycji widkno szklane lub weglowe o idealnej strukturze, czesto
specjalnie przygotowane do produkcji tukéw. Drewno (zwykle klono-
we) pelni tu raczej rol¢ wypeknienia dystansujacego dwie warstwy
widkna. Niektdre tuki produkowane sa bez uzycia drewna.

Tradycyjny drewniany tuk , nie wychodzi spod maszyny”. Jego wy-
konanie wiaze sie z dos¢ mozolng reczng praca, wymagajaca sporych
umiejetnosci i wiedzy. W krajach, gdzie stawka godzinowa jest wyso-
ka, za wyréb tego typu trzeba stono zaplaci¢. Ostatnim, by¢ moze naj-
wazniejszym czynnikiem jest material. Odpowiednio sezonowane li-
stwy mozna wprawdzie nabyé w sklepach tuczniczych, jednak ich ce-
na czesto przekracza cene gotowego tuku wykonanego z wykorzysta-
niem wilékien szklanych (listwa cisowa kosztuje 600-1000 zi, jesiono-
wa — 100-150 zl, wigzowa — 150-250 z1).



Pozyskanie materiatu do wykonania tuku drewnianego wbrew po-
zorom nie jest zadaniem latwym. Musimy pogodzic si¢ z tym, Ze zna-
lezienie kawatka drewna o idealnej strukturze na calej diugosci jest
prawie niemozliwe. Mozolne poszukiwania najczesciej konczymy,
trzymajac w rekach klode lub deske, ktéra bedzie si¢ nadawad, ale tu
i 6wdzie pojawi si¢ sek, a w innym znéw miejscu stoje zmieniac beda
swdj idealny bieg. Niestety, drzewo, rosngc, nie marzylo o tym, by stac
sie tukiem. Oczywiscie nie nalezy sie tym zraza¢. Powinnismy unikac
obsesji idealnego materialu. Wszystko zalezy od elastycznosci w trak-
towaniu tego, co posiadamy. Wazna jest trzeZwa ocena, na jaki rodzaj
i ksztalt tuku mozemy sobie pozwoli¢, dysponujac danym materiatem.
Odpowiedni wybor ksztattu i dobre, uwazne wykonanie z gorszego
kawatka drewna da lepsze rezultaty niz partacka robota z materialem
zblizonym do doskonatoéci. Istnieje jednak pewna zaleta drewna —
materiatu skadinad dalekiego od ideatu. Nie ma dwéch takich samych
pni czy gatezi. Dzigki temu wykonamy przedmiot unikatowy, o niepo-
wtarzalnych wlasciwosciach. Nigdzie nie znajdziemy identycznego.

GATUNKI DREWNA

Niestety, wyb6r gatunkéw drewna jest w naszym kraju ograniczo-
ny. Z pewnoscia nie dostaniemy hikory (orzesznik pigciolistkowy, hi-
kora pieciolistkowa, Carya ovata, ang. hickory). Odpowiednie listwy
mozna kupi¢ w sklepach tuczniczych za zachodnig granicg, na przy-
klad w Niemczech lub Wielkiej Brytanii. Nie znajdziemy tez z6itnicy
pomarariczowej (Maclura pomifera, fr. osage orange lub bois d’arc).

Cis (Taxus baccata), mimo ze od wiek6w ros$nie na naszych terenach,
jest juz od czaséw Wiadystawa Jagielly pod ochrona. W sposéb legal-
ny mozna go pozyskac jedynie z wiatroloméw lub ogrédkéw przydo-
mowych, czyli z wlasnej uprawy. Jednak nawet w tym ostatnim wy-
padku obowiazuja ograniczenia. Drzewo takie mozna wyciac bez ko-
nieczno$ci wystepowania o pozwolenie jedynie pod warunkiem, ze
nie przekroczylo ono wieku trzydziestu lat (dotyczy to wszystkich ga-
tunkéw drzew). Prawdopodobnie trzydziestoletni cis bedzie miat jed-
nak za mala érednice i raczej nie uda sie z niego wykona¢ dobrego tu-
ku. Znalezienie cisu odpowiedniej jakosci jest bardzo trudne. Jesli mi-
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mo to uda si¢ nam zdoby¢ ten doskonaly material, musimy przy ob-
rébce zachowac wyjatkowe srodki ostroznosci. Opary i pyt tego drew-
na sa trujace. Podczas szlifowania pracujmy na powietrzu, w masce
przeciwpylowej na twarzy. Cisu nie poleca sie poczatkujgcym ,rze-
mieslnikom”. Mimo ze jest fatwy w obrébce, wiele drobnych sekéw
oraz zmiany biegu wiékien sprawiaja, Ze wykonanie tuku wymaga
sporych umiejetnosci.

Bardzo atrakcyjnym, a jednoczesnie dostepnym materiatem jest
wiaz [wiaz szypultkowy (Ulmus laevis) oraz wiaz gérski (brzost, Ulmus
glabra) |. Drewno to jest bardzo wytrzymate i sprezyste. Mozna z nie-
go wykonywaé zaréwno tuki plaskie, jak i te o wyzszych przekrojach
ramion (np. tradycyjny angielski longbow). Zalezy to od jakosci wybra-
nego kawatka drewna.

Jesion (Fraxinus excelsior) jest dobrym, tanim i tatwym do zdobycia
materiatem na tuk. W sredniowieczu byt uzywany obok cisu i wigzu.
Wyrazne stoje sprzyjaja wlasciwemu wyborowi odpowiedniego pnia
lub deski, a ich czytelno$¢ sprzyja tez skutecznosci samej pracy. Pamie-
tajmy, ze w przypadku jesionu powinno sie ,podazaé za stojami”
(technika ta jest opisana w dalszej czesci ksigzki). Nie wolno tez wy-
kracza¢ poza bieg widkien drewna. W przeciwnym wypadku jesion
bedzie sie rozszczepial. Luk jesionowy ma tendencje do ukladania sie
za cigciwag (czyli po jej zdjeciu pozostaje wygiety), zaleca sie wiec szer-
sze ramiona (3,54 cm) lub wieksza ich dtugosé.

Gatunkiem ,tucznym” jest réwniez robinia akacjowa (robinia biata,
grochodrzew bialy, robinia pseudoacacia, popularnie zwana akagja bia-
fa). Jest to dobry material, cho¢ podobnie jak jesion uktada sie za cieci-
wa. Nadaje sie na tuk o szerokich ramionach. Przy wezszych ramio-
nach dobrym rozwigzaniem jest naklejenie cienkiego paska drewna in-
nego gatunku na grzbiet tuku (strona tuku, ktéra znajduje sie od stro-
ny celu w czasie strzelania).

Klon cukrowy (Acer saccharumy) jest obecnie uzywany do produkgji
lukéw jako srodkowa warstwa oddzielajaca laminaty z wiékna szkla-
nego. Mozna jednak wykonac z tego drewna longbow angielski lub tuk
plaski. Materiat ten jest twardy, ale latwy w obrdbce. Nadaje sie tez do
wyrobu cienkich listewek naklejanych na grzbiety tukéw wykonanych

z innych gatunkéw drewna.



Jako zasade nalezy przyjaé, ze gatunki biale (zwykle lisciaste — je-
sion, wiaz, robinia, klon) nadajg sie raczej do wykonania tuku ptaskie-
go. Wykonanie dlugiego tuku angielskiego, jesli dysponujemy mate-
rialem naprawde wysokiej jakosci, jest mozliwe, ale jego Zywotnos¢
jest zwykle ograniczona ze wzgledu na duze sily rozciggajace i zgnia-
tajagce — nieodigcznie zwigzane z wysokim przekrojem ramion diugie-
go tuku angielskiego.

PRZYGOTOWANIE MATERIALU

Whybierajac pien, z ktérego ma powstac tuk, trzeba zwréci¢ uwage,
czy jest prosty, nie skrecony przez wiatr i czy nie ma zbyt wielu sekéw.
Odpowiednie, naturalne wygiecie moze okazac sie nawet korzystne.
Lekka, symetryczna krzywizna — przeciwna do pdzniejszego ugiecia
gotowego tuku zredukuje zjawisko ukiadania sie za cieciwg i zwiek-
szy zasieg broni. Niewielkie i niezbyt liczne seki nie dyskredytuja ma-
teriatu, natomiast pnie skrecone nalezy natychmiast odrzucié. Skrece-
nie mozna poznac po korze. Nalezy uwaznie jg obejrze¢. Kora, podob-
nie jak caly pieni, réwniez jest skrecona. Mimo to zawsze nalezy liczy¢
sie z mozliwoscia pomylki. Zwlaszcza wigzy bywaja mocno ,,powia-
zane”. Sam kiedy$ bardzo si¢ rozczarowalem po rozszczepieniu pnia,
ktéry wygladat bardzo obiecujgco. Obydwie poléwki nadawaly sie ra-
czej na smigla do kukuruznika. Niestety, chyba te samoloty juz wyco-
fano z produkgji, wiec chetnych na 6w wiaz nie bylo.

Drewno powinno by¢ odpowiednio sezonowane. Obecnie na skale
przemyslowa wykorzystuje si¢ metode suszenia ,na goraco”. Jest to
dobra metoda prowadzaca do uzyskania w krétkim czasie materiatu
na schody, meble itp. Wprawdzie wspdlczesna technologia suszenia
drewna nie uszkadza go, ale zdarza sig, Ze jest ono mocno przesuszo-
ne. W tym wypadku szkoda czasu i wysitku poswieconego na wyko-
nanie tuku, z ktérego w najlepszym razie oddamy kilkadziesiat strza-
16w. Zrobienie fuku z materialu suszonego w sposéb przemystowy jest
mozliwe pod warunkiem starannego doboru deski oraz upewnienia
sie, Ze jej wilgotnos¢ wynosi 9-10%. Jezeli sklad drzewny nie dyspo-
nuje przyrzadem do mierzenia wilgotnosci, pozostaje nam kupno ma-
terialu na wiasne ryzyko. W razie watpliwosci mozna ulozy¢ materiat
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na kilka miesiecy w chtodnym, wilgotnym miejscu (na przyktad w nie
ogrzewanej piwnicy). Wilgotnos¢ drewna w naturalny sposéb wzro-
énie. Pomijajac powyzsze niedogodnosci, kupno odpowiedniej deski
w skladzie drzewnym jest najlatwiejszym sposobem zdobycia mate-
riatu. Poczatkujacy tucznik tradycyjny zwykle tam wlasnie kieruje swe
pierwsze kroki. Tak tez bylo w moim przypadku. Pierwsze trzy tuki
zrobilem z tarcicy. Z jednego z nich wystrzelitem moze trzydziesci ra-
zy. Pozostate dwa strzelity wprawdzie efektownie, ale tylko raz (z gto-
énym trzaskiem na poél). Wbrew zapewnieniom pracownika skladu
o idealnej wilgotnosci tych jesionowych desek (10%), dzis jestem
sklonny twierdzié, ze mogla si¢ ona zawiera¢ w granicach 5-6%,
zwlaszcza ze lato bylo gorace, blaszany skiad rozgrzany jak piec, samo
za$ drewno podejrzanie lekkie.

Powyzszych probleméw unikniemy, gdy material bedzie suszony
w naturalnych warunkach. Najkorzystniej jest, gdy drzewo zostato
Sciete zima. Ma wtedy najmniej sokéw. W praktyce oznacza to, ze po-
winniémy kupi¢ materiat Swiezo po wyrebie. Znajdziemy go w tarta-
ku. Dobre rezultaty moze tez przynies¢ rozmowa z lesniczym. Sta-
nowczo odradzam wycinke bez jego wiedzy.

Do wykonania tuku najlepiej nadaja si¢ proste pnie lub galezie
o grubosci 10-15 cm, dtugosci okoto 2 metréw, bez bocznych galezi. Je-
zeli zostaly zrabane siekierg, powinnismy spitowac korce pily. Zaraz
po Scieciu korice nalezy dokiadnie zamalowac farbg kauczukowg, aby
materiat parowat cala powierzchnia. Za pomoca klinéw rozszczepia-
my pien wzdluz na dwie szczapy. Rozszczepianie nalezy rozpoczaé od
whbicia mlotkiem ostrza siekiery posrodku grubszego konca pnia. Za-
pobiegnie to pojawieniu si¢ peknie¢. Nastepnie ukladamy drewno
w suchym, chfodnym pomieszczeniu. Moze to by¢ szopa lub garaz.
Pomieszczenie nie moze by¢ za ciepte. W zadnym razie nie nalezy
ktasé materiatu w poblizu Zrédet ciepta. Jako zasade nalezy przyjac, ze
drewno na tuk musi schna¢ powoli w naturalnych warunkach. W tym
czasie mozna stopniowo, co jakis czas, strugac szczapy, az w koricowej
fazie suszenia otrzymamy listwy o wymiarach pozwalajacych wyko-
nac¢ wybrany rodzaju fuku. Nie nalezy jednak spieszyc¢ sie ze struga-
niem. Cienki patyk o duzej zawartosci wilgoci z pewnoscig wypaczy
sie podczas suszenia. Kwestia sporng pozostaje, czy pieri nalezy oko-
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rowac zaraz po wycince, czy tez po pewnym czasie sezonowania. Oso-
biscie uwazam, ze mozemy kore zdjac od razu. Jezeli istnieje ryzyko,
ze nasz materiat bedzie chwilami narazony na wysoka temperature
(chocby na skutek nagrzania szopy przez promienie stoneczne), zdje-
cie kory moze okazac sie¢ wrecz koniecznoécia. W przeciwnym razie
drewno sie zaparzy.

Jako ciekawostke podam inng metode, dzieki ktérej znany dunski
tucznik i mysliwy — Gregers hrabia Ahlefeldt — wykonal najlepszy ze
swoich tukéw. Pien cisu, ktory rést w zacienionym miejscu na skraju
lasu, zostal rozszczepiony na dwoje zaraz po wycince. Tylko jedna
z kléd nadawata sie na luk. Druga miata zbyt wiele sekéw. Pierwsze
trzy miesigce drewno spedzilo w czystej wartkiej wodzie w strumie-
niu, co mialo na celu wyptukanie sokéw. Nastepnie hrabia Ahlefeldt
ulozyl klode na poélce w ciemnej wilgotnej szopie. Po uplywie roku
przez kolejne trzy lata przekladat ja stopniowo w coraz bardziej suche
miejsca. W trakcie tych zabiegéw klode okorowatl i stopniowo strugat.
Przez ostatni rok sezonowania material lezal pod dachem na wolnym
powietrzu. Opis ten dotyczy oczywiscie cisu. Biale drewno (wiaz, je-
sion, klon itp.) nie musi by¢ sezonowane tak dtugo. Ponadto prawdo-
podobnie zgnitoby w wyniku takiej ,kuracji”. W zasadzie wystarczy
wiec pare miesiecy sezonowania. W odpowiednich warunkach czas
dzielacy rosnace drzewo od sprezystego tuku skréci¢ mozna nawet do
dwdch miesiecy.

Odmienng metode suszenia proponuje Douglas Wallentine (Making
Indian Bows and Arrows... The Old Way). Zaleca wycigcie drzewa zima,
najlepiej w styczniu. Korice pnia nalezy zamalowa¢ wodoodporng far-
ba, a nastepnie utozy¢ go w suchym i cieplym, ale nie goracym miej-
scu. Wallentine radzi nie rozszczepia¢ ani nie okorowywacé pnia. Po
3—4 miesigcach sezonowania drewno nadaje sie¢ do obrébki. W pniach
moga pojawic sie szczeliny, wyraznie widoczne po zdjeciu kory. Roz-
szczepiamy pnie, wbijajac kliny w szczeliny. W ten sposéb z jednego
pnia lub galezi uzyskamy dwie lub cztery szczapy. Nalezy je przypito-
wac albo zestrugac¢ do odpowiednich wymiaréw w zaleznosci od ro-
dzaju wykonywanego tuku. Wyprébowatem te metode osobiscie. By¢
moze pien wigzu o grubosci okofo 10 cm suszylem w zbyt chlodnym
pomieszczeniu, gdyz po zdjeciu kory i rozszczepieniu zdawat sie mo-
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kry. Natomiast (co byto wielka zalet) nie pojawily si¢ w nim szczeli-
ny. Materiatl po zestruganiu kwalifikowat sie do dalszego sezonowa-
nia. Powyzsza metode mozna traktowac jako wstepne suszenie lub ja-
ko sposdb pozyskiwania pétsuchego drewna do wyrobu tukéw in-
dianiskich. Wiadomo, ze Indianie czesto w ogdle nie sezonowali drew-
na. Mokra szczape nacierali thuszczem i wieszali w namiocie wysoko
nad ogniskiem. Po tygodniu takiego ,wedzenia” przystepowali do
strugania.

Chociaz z idealnym kawatkiem drewna bedziemy mieli do czynie-
nia rzadko, a by¢ moze nigdy, warto wiedzie¢d, jak wyglada. Jest to li-
stwa odpowiednich wymiaréw, najlepiej z czesci pnia znajdujacej sie
tuz pod kora. Bez sekéw. Sloje s3 proste i réwnolegle na calej dtugosci,
zaréwno wzgledem siebie, jak i bokéw oraz krawedzi listwy. Im gest-
sze sq stoje, tym lepiej. Jeden z lukéw wydobytych z wraku statku
.Mary Rose” mial ponad 150 (sto piecdziesiat) stojéw na cal (2,54 cm)
grubosci! Byly tak geste, Ze nie mozna byto ich policzy¢ gotym okiem.
Cis, z ktdérego zrobiono ten tuk, rést 600 lat i osiagnal grubosé¢ zaled-
wie dwudziestu centymetréw. Oczywiscie nic podobnego nigdy nie
trafi w nasze rece. Srednia gestos¢ stojéw, z jaka sie spotkamy, to 5-7
na centymetr grubosci. To bedzie musialo wystarczy¢é. W istocie waz-
niejszym parametrem jest stosunek grubosci wczesnych przyrostéw
wiosennych do przyrostéw letnich. Przyrost wiosenny (w przypadku
jesionu s3 to ciemniejsze kregi) jest z punktu widzenia tucznika bez-
wartosciowy, wrecz szkodliwy. Drewno wczesnego przyrostu jest po-
rowate i kruche. Najlepiej, gdy jest go bardzo mato w stosunku do
przyrostu letniego.

Minimalne wymiary listwy, z ktérej ma powstac tuk plaski, to 60x
45x1800 mm. W przypadku dlugiego tuku angielskiego bedzie to 35x
40x1950 mm, gdzie pierwszy z wymiaréw jest jego szerokoscia, a dru-
gi gruboscia. Jezeli listwy sa wieksze, latwiej umiejscowic tuk w mate-
riale, omijajac nieréwne sloje i seki. Rysunek nr 1 pokazuje utozenie
przekroju fuku w listwie. Pamietajmy, Ze sekéw nie wolno scinaé. Mu-
szg pozosta¢ wypukle po stronie grzbietu tuku. Jezeli mamy do czy-
nienia z duzym sekiem, nalezy wydrazy¢ jego rdzen i wklei¢ w otwdr
dopasowany kofek z tego samego gatunku drewna, z ktérego wyko-

nujemy fuk.
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Przy wyborze materiatu nalezy wzia¢ pod uwage, ze grzbiet fuku
musi stanowié jeden si6j drewna (oczywiscie przyrostu letniego). Na
grzbiecie nie wolno przekraczac stojéw. Doprowadzenie deski zaku-
pionej w skiadzie drzewnym do takiego wiasnie stanu bedzie wyma-
galo doé¢ zmudnej pracy. Tu gruby siéj moze sie okazac zjawiskiem
korzystnym, poniewaz latwiej bedzie unikna¢ jego przekroczenia.
W poczatkowej fazie mozna delikatnie postuzy¢ si¢ strugiem i tarni-
kiem. Nastepnie zeskrobujemy material ostrzem noza ustawionym
prostopadle do listwy. W koricowej fazie wygladzamy powierzchnie
duzym pilnikiem do metalu (powinien by¢ nowy, nigdy nie uzywany
do obrébki metalu), a nastepnie papierem Sciernym. Jezeli nasz mate-
riat dotart do nas w postaci pnia, to (w przypadku bialego drewna) za-
danie jest utatwione. Po zdjeciu kory i delikatnym oczyszczeniu po-
wierzchni mamy gotowy grzbiet tuku o bardzo duzej wytrzymatosci,
z natury stanowiacy jeden st6j.

WYBOR RODZAJU tUKU

Cho¢ osoby zainteresowane tucznictwem $redniowiecznym chcia-
tyby pojawic si¢ na turnieju z tukiem typu longbow (patrz: ryc. 38), po-
winny na poczatek zadowoli¢ sie raczej wlasnorgcznie wykonanym
tukiem plaskim (patrz: ryc. 39). Satysfakcja ptynaca z dobrze strzelaja-
cego tuku o plaskich ramionach bedzie o wiele wigksza niz w przy-
padku pieknego, lecz predko ztamanego tuku angielskiego. Longbow
w zwigzku z wysokimi przekrojami ramion jest znacznie trudniejszy
w wykonaniu. W zasadzie na jego wykonanie mozna sobie pozwoli¢,
jedynie dysponujac wigzem lub jesionem najwyzszej jakosci. Nieza-
przeczalng zaleta wysokiego przekroju ramion (w ksztalcie litery D —
gdzie grubos¢ jest niemal réwna szerokosci ramienia) jest bardzo ko-
rzystny stosunek masy do sity potrzebnej do ugiecia, czyli napiecia tu-
ku. W ten sposéb uzyskuje si¢ duza sprawnosé (stosunek energii wio-
zonej do uzyskanej). Niestety, przy wyrobie tukéw z biatych gatun-
kéw drewna powinno sie unikaé¢ wysokich przekrojéw. Jedynym ro-
snacym w Polsce drzewem bez zastrzezen nadajacym si¢ do wykona-
nia tuku angielskiego, jest cis. Niedostepnos¢ tego chronionego gatun-
ku kaze nam zapomniec o typowym English longbow. Mimo to tuk pla-
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ski bedzie nieporéwnanie blizszy $redniowieczu niz najpiekniejszy
tuk z wléknami szklanymi, ktérych po raz pierwszy uzyto do kon-
strukcji tukéw w latach czterdziestych XX wieku. Do wyrobu lukéw
ptaskich mozemy wykorzystac szersza game gatunkéw drewna. Réw-
niez jako$¢ materiatu nie musi by¢ najwyzsza. Plaskiemu przekrojowi
ramion towarzysza mniejsze sily zgniatajace i rozciagajace przy ich
uginaniu. Tym samym tuk ma wigksza zywotno§¢ i odpornos¢ na zfa-
manie. Zredukowane jest réwniez zjawisko ukladania si¢ za cieciwa.
Plaski przekrdj jest réwniez mniej wrazliwy na bledy w ksztaltowaniu
tuku (ang. tillering), co czyni caly proces mniej skomplikowanym. Je-
zeli jednak marzymy o dtugim tuku angielskim, warto rozwazy¢ na-
klejenie na listwe jesionowg cienkiej warstwy drewna innego gatunku
po stronie przyszlego grzbietu tuku. Pozwoli to na bezpieczne uzyska-
nie wiekszej grubosci ramion.

Mitoénikom Indian amerykanskich polecam tzw. tuk piramidalny
(ang. pyramid bow), pokazany na ryc. 40. Jak widzimy, grubos¢ ramion
na catej dtugoéci prawie sie nie zmienia. Zmniejsza si¢ jedynie ich sze-
rokosé. Powoduije to redukcje obciazen do minimum. Mamy tu tez do
dyspozycji znaczna liczbe gatunkéw drewna. Luk piramidalny mozna
wykonaé z materiatu, z ktérym nie warto nawet podejmowac préb
zrobienia tuku angielskiego czy chocby tuku plaskiego. Dotyczy to nie
tylko gatunku drewna, ale réwniez jego jakosci. W USA do wyrobu tu-
kéw o tym ksztalcie uzywa sie nawet jodty. Moze sie okazac, ze na tuk
tego typu nadajg sie takze gatunki malo ,tuczne”. Jest tu miejsce na
eksperymenty. Byé moze odkryjemy coé nowego. Nalezy jednak pa-
mietad, ze w zwiagzku z duza szerokoscig ramion profil stojéw na prze-
kroju musi by¢ w miare mozliwosci plaski, a wiec listwa lub deska po-
winna pochodzi¢ z grubszego pnia niz w przypadku tuku plaskiego
czy angielskiego (ryc. 1).

Gdy juz posiadamy material, musimy zdoby¢ sie na trzeZwg ocene,
jaki rodzaj tuku moze z niego powstac. Jezeli jednak marzymy o kon-
kretnym ksztalcie, uporczywie szukajmy odpowiedniego kawatka
drewna. W razie najmniejszych watpliwosci co do jakosci materiatu
zaleca sie szersze ramiona lub wieksza ich dlugosé. Pozadane jest po-
wiekszenie obu wymiaréw.

Inng, wspomniang juz metoda poprawy parametréw materiatu,
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Ryc. 1. Umiejscowienie przekroju tuku w klodzie

a zarazem Zywotnosci fuku oraz zredukowania zjawiska ukladania sie
za cigciwa, jest naklejenie cienkiej warstwy drewna innego gatunku
(najlepiej klonu lub wigzu) na listwe, z ktérej ma powstaé tuk. Naklej-
ke grubosci okoto 3 mm nalezy umiesci¢ po stronie przyszlego grzbie-
tu tuku. Listewka powinna by¢ najwyzszej jakosci: réwna i bez sekéw.
Nie wolno , przeskakiwac” przez stoje i wiékna drewna (ciecie wzdtuz
widkien obowiazuje réwniez w przypadku tuku z jednego kawatka
drewna. Pien lub kloda daje sie rozszczepié¢ wiasnie wzdtuz wiékien.
Korzystajac z tej metody wstepnej obrébki materiatu, unikniemy ble-
du zwigzanego z przecieciem widkien, a takze niechybnie wykryjemy
przeoczone wczesniej skrecenie pnia). Obie powierzchnie musza by¢
rowne, co zapewni odpowiednia jako$¢ spoiny. Nalezy upewnié sie, czy
klejone powierzchnie sg czyste, pozbawione pyhu i plam. Warto przeszli-
fowac je lekko papierem $ciernym nr 80, a nastgpnie przetrze¢ szmatka
zwilzong benzyna ekstrakcyjng lub acetonem. Do klejenia nalezy uzy¢
zywicy epoksydowej, np. Epidianu z utwardzaczem PAC (w stosunku
1:1), dajacej elastyczne polaczenie. Klejone powierzchnie nalezy po-
smarowac uprzednio przygotowanym klejem i pozostawi¢ na 15-20
minut, by klej dobrze wniknat w drewno. Po zlozeniu obydwie war-
stwy skrecamy Sciskami stolarskimi (ryc. 2). Gdy klej zwiaze, od tej
chwili postgpujemy tak samo jak w przypadku tuku z jednego ka-
watka drewna. Warto jednak odczekaé dzieri lub dwa, nim zacznie-
my dalsza prace. Taki fuk mozemy zacza¢ wyginaé dopiero po sied-
miu dniach od klejenia. Spoina osiagnie w tym czasie maksymalna
wytrzymatosé.

(Ilsﬁ

Gdy dysponujemy materialem o niewystar-
czajacej dlugosci lub zlej jakosci po jednej ze
stron, mozemy wykona¢ tuk z dwdch potéwek
(ryc. 3). Zasada jest tutaj jak najwigksza po-
wierzchnia klejenia. Dlatego wyciecie typu
W jest bardziej wytrzymate niz typu V. Jezeli
oba przyszle ramiona ,lezaly” obok siebie
w pniu, bedg mialy podobne wiasciwosci
(sztywnosé, sprezysto$c) oraz przebieg stojow.
Bedzie to znacznym ufatwieniem przy czynno-
éci tak zwanego ksztattowania tuku. Polaczenie  gyc 5 5possb nakiejenia

powinno znaleZ¢ sie w miejscu, gdzie catkowi- cienkiej listewki z drewna in-
nego gatunku na grzbiet
przysziego tuku

cie zostanie zakryte owijka rekojesci.

l‘—— 10cm —-—}'

Rye. 3. Schemat klejenia dwdch ramion w rekojesci. Widok od strony przyszlego grzbietu tuku



ROZDZIAL 2
WYKONANIE

Korzystajac z rysunkéw (patrz: ryc. 38, 39, 40), za pomoca dlugiej li-
nijki i oléwka nanosimy wybrany ksztatt na drewno po stronie przy-
szlego grzbietu tuku. Jesli nie mamy odpowiednio diugiej linijki, to
przy ustalaniu podtuznej linii centralnej mozemy postuzy¢ sie cienkim
sznurkiem (dratwg). W tym celu na koncach listwy, w potowie jej sze-
rokosci, wykonujemy nozem delikatne naciecia. Nastepnie kladziemy
listwe na stole. Do obydwu koncéw sznurka (przynajmniej o metr
dluzszego od listwy) nalezy przywiazac cigzarki. Ukladamy sznurek
na listwie w taki sposéb, by przechodzit przez naciecia. ObcigZenia
powinny zwisac¢ po obu stronach listwy. Jesli jej wierzch jest w miare
rowny, sznurek wskaze nam prosta bedgca osig symetrii przysziego
tuku. Otéwkiem zaznaczamy kilka punktéw pod sznurkiem. Po jego
zdjeciu faczymy je linig ciagla.

Ksztalt nalezy wyciaé, uzywajac pily recznej, wyrzynarki, pity tas-
mowej lub pilarki tarczowej o drobnych zebach. Pilowac nalezy — co
jest oczywiste — po zewnetrznej stronie wytyczonych linii. Bardziej
tradycyjnym sposobem jest wstepne ociosanie materiatu toporkiem,
a nastepnie struganie. Przy odrobinie wprawy zestruganie recznym
strugiem nawet sporej ilosci materiatu nie stanowi problemu, a taka
klasyczna obrébka moze dostarczy¢ wiele przyjemnosci i satysfakgji
(ryc. 4). Konieczne tu bedzie dokladne wyregulowanie ostrza oraz

Ryc. 4. Narzgdzia potrzebne do wykonania tuku. Na zdjeciu widoczna jest belka do ksztattowania tukéw

unieruchomienie listwy w imadle o szczekach zabezpieczonych gruba
skora. Nalezy uwazad, by zbytnio sie w tej pracy nie zapamietac. Jed-
no nieostrozne pociagniecie strugiem i... nasz material mozemy prze-
znaczy¢ na inne, znacznie krétsze niz tuk, wyroby drewniane.

Wszelkie nieréwnoéci nalezy spitowac tarnikiem do wyrysowa-
nvch linii. Tym samym narzedziem lub prostopadle przylozonym
ostrzem noza powinni$my delikatnie zaokragli¢ krawedzie (w tej fazie
nie nadajemy jeszcze tukowi ostatecznego ksztattu). Po wstepnym wy-
gladzeniu mozna zaczaé ostroznie uginac tuk. Za pomoca okraglego
pilnika, iglaka, wykonujemy prowizoryczne rowki do zaczepienia cie-
ciwy. Nalezy unikaé glebokiego pilowania, zwlaszcza po stronie
grzbietu. Do ksztattowania tuku 5
potrzebne beda dwie cigciwy
o wytrzymalosci okoto 50 kg.
Pierwsza powinna by¢ dtuzsza od
tuku o ok. 3 cm, druga — krétsza
od niego o 5-6 cm.

Mocujemy tuk w belce do
ksztaltowania (ryc. 5), po czym
stopniowo naciggamy dluzsza
cieciwe o kilka nacie¢ (naciecia
w odstepach 1 cala, czyli 2,54 cm),
trenujac go 30-40 razy (naciagnie-
cie do naciecia i powolny powrot)
przed zaczepieniem cieciwy o ko- |
lejne naciecie. Tu konieczna be-
dzie cierpliwosc i stanowcze uni-
kanie mysli w rodzaju: ,No, juz
wystarczy, chyba juz dos¢, z pew-
noscig da rade”. W przeciwnym
razie moze sie predko okazad, ze
uzyskaliSmy tuk dwuczesciowy i raczej nie skfadany. Pamigtajmy, ze
drewno powinno by¢ stopniowo przyzwyczajane do wyginania. Wy-
giecie maksymalne bez wczeéniejszego ,treningu” powoduje zwykle
nieodwracalne uszkodzenie tuku. W trakcie tej czynnosci nalezy
z uwaga obserwowac ksztalt wygietych ramion. Jezeli wystepuja
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Ryec. 5. Luk na belce stuzacej
do ksztaltowania



sztywne miejsca (rami¢ w tym punkcie pozostaje proste lub wygina sie
nieznacznie), nalezy je delikatnie, stopniowo opitowywac lub strugaé
(tylko po stronie brzusca, czyli powierzchni zwréconej w czasie strze-
lania w kierunku tucznika), az uzyskamy pozadane ugiecie. Wiecej
klopotéw nastreczaja miejsca slabe, czyli takie, w ktérych ramie wygi-
na si¢ zbyt mocno. Rada na to jest tylko jedna: nalezy spitowaé mate-
riat wokot tych miejsc (przed i za). W praktyce oznacza to zmniejsze-
nie przekroju calego ramienia poza tym wiladnie miejscem. Wéwczas
najczesciej — mozna sie tego spodziewaé — drugie ramie okaze sie
z kolei zbyt sztywne. Bedzie wyginalo si¢ w mniejszym stopniu. Ko-
nieczne bedzie opitowanie go, by gieto sie tak samo. Proces ten przy-
pomina trochge wyréwnywanie nog stolu. Uwazajmy, by nie pozostat
sam blat.

Wiasciwe uksztaltowanie tuku jest bardzo wazne (patrz: ryc. 6).
Wszelkie sztywne lub stabe miejsca dadza o sobie zna¢ poprzez
zmniejszenie zasiegu oraz skrécenie zycia tuku, czesto do minimum.
Zle uksztattowany tuk nie bedzie przyjemny w uzytkowaniu. Odczu-
jemy przy strzale wyraZne szarpanie, ,kopanie” i skrecanie.

PROFIL tUKU

Tradycyjny diugi tuk angielski oraz inne $redniowieczne i wezesno-
sredniowieczne tuki proste wyginaty si¢ réwno na calej swej dugosci
(patrz: ryc. 6 a), rowniez w majdanie, czyli rekojesci. Ksztatt ten jest
szczegblnie godny polecenia ortodoksyjnym tradycjonalistom wyko-
nujacym repliki. Powszechnie uwaza sie jednak, ze z praktycznego
punktu widzenia ma on swoje wady. Wyginanie w rekojesci (szczegdl-
nie przy wiekszych sitach naciaggu) w czasie strzatu nieprzyjemnie od-
czuwamy w rece trzymajacej tuk. Profil ten jest réwniez uwazany za
mato sprawny. Stosunek sily naciagu do zasiegu jest tu zwykle mniej
korzystny niz w przypadku tuku o sztywnej rekojesci. Nie jest to jed-
nak regufg sprawdzajacg si¢ w stu procentach. Mozna uznaé, ze po-
wyZsze zastrzezenia sa nieco wyolbrzymione.

Luk plaski nie powinien wyginac si¢ posrodku (patrz: ryc. 6 b). Zja-
wisku temu zapobiegnie pogrubiony profil rekojesci oraz tzw. wciecia
Buchanana (ryc. 7 a, b). Dobrze uksztaltowane ramiona tuku plaskie-
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a. Prawidtowy profil tuku $redniowiecznego (np.
dhugiego tuku angielskiego). Luk wygina sig
réwno na calej dhugodel, réwniez w rekojesci.

b. Prawidtowy profil. Luk nie wygina sie w reko-
jesci ani na odcinku 10-12 cm od gryféw.

<. Na lewym ramieniu jest slabe miejsce. Nalezy
opilowac cate ramie oprécz tego whasnie miejsca.

d. Sztywne miejsce na lewym ramieniu. Nalezy
je opilowaé do uzyskania réwnego ugiecia.

e. Lewe ramie jest stabsze. Trzeba opitowaé
prawe ramie.

Rye. 6. Prawidtowe profile oraz bledy w ksztaltowaniu
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Ryc. 7. Widok rekojesci tuku plaskiego z tzw. weigciami Buchanana

go powinny zaczynac giac sie dopiero kilka centymetréw powyzej
i ponizej krawedzi rekojesci i koriczy¢ 10-12 cm od gryfu (zaczepu cie-
ciwy). Oczywiscie liczby te zostaly podane orientacyjnie. Zaleza one
od catkowitej dtugosci tuku. Ksztalt taki jest mozliwy i pozadany tak-
ze w przypadku tukéw o grubszych ramionach, tzn. zblizonych do
przekroju tuku angielskiego. Nalezy jednak pamigta¢, ze mozna dazyc
do takiego profilu pod warunkiem, ze caltkowita dlugos¢ tuku prze-
kracza 180 cm przy naciggu dlugosci 28 cali (71 cm).

Najczesciej stosowany sposéb napinania tuku — tzw. chwyt $réd-
ziemnomorski (ryc. 8), jeden palec nad, dwa pod strzala — powoduje
nieréwnomierne wyginanie ramion. Ramie dolne jest ciggniete z wiek-
sz silg niz gérne. Warto uwzglednic to przy ksztaltowaniu tuku. Dol-
ne rami¢ powinno by¢ nieco sztywniejsze. Potrzebne beda pomiary
odleglosci cieciwy (odpowiednio dobranej dlugosci) od ramion tuku.

$rodek dolnego ramienia
—= N
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Ryc. 9. [dealny profil uwzgledniajacy réznice miedzy dolnym a gérmym ramieniem. Dolne ramig
powinno by¢ sztywniejsze, poniewaz przy LSrédziemnomorskim” chwycie cigciwy pod strzala
znajduja sie¢ dwa palce. Tym samym dolne ramig jest naciggane mocniej

Optymalny ksztalt i orientacyjne wymiary podane sg na rysunku
(ryc. 9).

Jezeli material, z ktérego wykonujemy 1uk, jest wystarczajaco wy-
sokiej jakosci, co oznacza, ze ma réwnolegle, proste stoje na catej dtu-
gosci, mozemy sprobowaé tzw. techniki ,podazania za stojami”.
Szczegdlnie jesion nadaje sie do tego celu (najlepiej o gestosci stojow
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Ryc. 10. Widok brzusca tuku wykonanego z wykorzystaniem technild ,poadaZania za stojami”

ok. 5 na centymetr). Prawidlowe wykonanie daje efekt widoczny na
ryc. 10. Stopniowe zmniejszenie przekroju uzyskuje si¢ przez obrébke
tylko po stronie brzusca. Grzbiet zawsze pozostawiamy bez zmian.
Brzusiec tak wykonanego tuku wyglada pieknie, a uklad stojéw ma
wplyw na trwalos¢ i sprawnosé.

SKRECENIE RAMION

To niepozadane zjawisko moze wystapi¢ w wyniku niewlasciwego
wykonania lub wad materialu. Moze réwniez pojawic sie w czasie
uzytkowania — wskutek nieodpowiedniej techniki zaktadania cigci-




wy lub wadliwego przechowywania tuku. Jezeli spojrzymy na tuk od
strony brzusca, cigciwa powinna leze¢ w jego osi symetrii, czyli pokry-
wac sie z linig biegnaca przez $rodek ramion i rekojesci. Dopuszczal-
ne sq niewielkie odchylenia, ktére nie przeszkadzajg w strzelaniu. Luk
ma przede wszystkim dobrze strzelac. Wyglad jest na drugim planie.
Przyczyng skrecenia ramienia moze by¢ nieréwna grubosé drewna po
obu jego stronach, nieréwne sloje lub wiasciwosci materialu wynikaja-
ce z jego struktury wewnetrznej. Niezaleznie od przyczyny, zawsze
postepujemy tak samo. Ramie skreca sie w sltabszaq strone. W celu
skompensowania tego zjawiska nalezy stopniowo spitowywaé mate-
riat z drugiej strony ramienia, obserwujac postepujace zmiany. Pamie-
tajmy, ze obrabia sie zawsze brzusiec tuku lub krawedZ ramienia.
Grzbiet pozostaje bez zmian. Nalezy zawsze pilnie zwracaé uwage na
ksztatt tuku. Jesli si¢ zmieni, postepowac tak, jak opisalem powyzej.
Jezeli po , kuracji” ramie nadal pozostaje skrecone,
mozna poglebi¢ rowek cieciwy oraz ponownie ze-
szlifowa¢ krawedZ ramienia (ryc. 11). Biorac pod
uwage mozliwosé skrecenia sie ramion, warto na
etapie projektowania i przenoszenia rysunku na
material pomyslec¢ o wypitowaniu lub wystruganiu
ksztattu o nieco wiekszej szerokosci. Dzigki temu
»zapasowi” unikniemy rozczarowania tukiem
: o idealnym by¢ moze ksztalcie, ale sile naciagu
Ryc. 11, Przeciwdzialanie dWUKrotnie mniejszej, niz planowalismy. Kazdy
skreceniu ramienia — - materiat fatwiej zeszlifowac niz pogrubié. Nalezy
Ssﬁﬂﬂ’;?fkﬁﬁ;;f; tez pamietad, Zze poczatkowa sita naciagu spadnie
mienia po pewnym czasie uzytkowania o 2-3 kg. Réwniez
przeciaggniecie tuku ponad zakladang diugosc na-

ciggu (np. przy napinaniu bez strzaly lub ksztattowaniu) spowoduje
jesli nie zlamanie, to znaczne zmniejszenie sity naciagu. Kazda kolejna
ingerencja zwigzana z opifowywaniem i szlifowaniem ma tym wiek-
szy wplyw na sile naciagu, im tuk jest stabszy. Jezeli w rezultacie na-
szych zabiegéw luk okazat si¢ zbyt wiotki, mozna go skréci¢ o ok.
2 ecm z kazdej strony, jesli dtugoé¢ materiatu na to pozwala. Lepszym
jednak sposobem jest naklejenie paska drewna na grzbiet. W obu przy-
padkach nalezy p6zniej sprawdzic profil tuku. Zazwyczaj okazuje sie,
ze konieczne jest ponowne przeprowadzenie czynnosci ksztaltowania.

L

GRYF

Najlatwiejszym sposobem wykonania rowkéw cigciwy jest ich wy-
pilowanie okraglym pilnikiem — iglakiem. Ksztalt gryfu jest przedsta-
wiony na ryc. 12. Miejsca styku z cieciwa musza by¢ gladkie. Gryf mozna
wzmocni¢ przez naklejenie paska twardego drewna od strony grzbietu.
Qile jednak mi wiadomo, jest to metoda
XX-wieczna, rodem ze wspolczesnych
wytworni sprzetu sportowego.

Tradycyjny diugi tuk angielski po-
winien mie¢ koricéwki wykonane z ro-
gu krowiego. Potrzebne beda dwa ro-
gi krowy, ktéra cielifa si¢ co najmniej
dwa razy. Tylko w takim wypadku
koricowki rogéw beda pelne w Srodku
na dlugosci 34 cm, co jest niezbed-
nym warunkiem wykonania mocnego
gf}’fu- Nalezy je OdCiqé: a naS’f@Pnie Ryc. 12. Ksztalt gryfu (zaczepu

nawierci¢ za pomoca wiertel réznej cigciwy)
srednicy (ryc. 13). Po takim przygoto-
waniu trzeba odpowiednim narze-
dziem (chocby nozyczkami) wydrazy¢
stozek. Calos¢ nalezy opitowaé¢ do

ksztattu pokazanego na ilustracjach,

a nastepnie wypolerowad papierem \

sciernym. Koricéwki tuku powinny \ \

byc¢ zaostrzone i opilowane w stozek \

odpowiadajacy wydraZeniu rogéw, e ——
tak by szczelnie do nich pasowaly, bez krowiego
najmniejszych nawet luzéw. Powinno

si¢ unika¢ dopasowywania przy uzyciu sily. Rég moze tego nie wy-
trzymac. Klejenie najlepiej wykona¢ zywica epoksydowa. Rowki cieci-
wy wypitowujemy okraglym iglakiem. Nalezy przy tym upewnic sie,
czy znajduja si¢ one w miejscu, gdzie siega drewno. W przeciwnym
razie koricéwki beda narazone na zlamanie. Pamietajmy tez o tym, ze
rog powinien lfagodnie przechodzi¢ w drewno, tworzac z nim harmo-
nijng catos$é (ryc. 14).
L



Ryc. 14. Rogowy gryf diugiego tuku angielskiego

CIECIWA

Jakos¢é cieciwy ma ogromne znaczenie. Jak juz wczesniej pisalem, jej
zerwanie moze spowodowac nawet ztamanie tuku. Z kolei zbyt gruba
cieciwa spowoduje znaczne skrécenie zasiegu broni. Nalezy pamietac,
ze cieciwa jest elementem tuku, ktéry w momencie strzatlu pokonuje
najwieksza droge, porusza sie najszybciej i podlega najwigkszemu
przyspieszeniu. W zwiazku z tym kazdy dodatkowy gram zwigksza
jej inercje, a tym samym zmniejsza przyspieszenie. Warto zatem obli-
czy¢ liczbe widkien, z ktérych bedzie sie skladac cigciwa. W przypad-
ku dakronu wytrzymato§¢ jest czesto podana na opakowaniu. Jednak
tuk tradycyjny powinien mie¢ cieciwe wykonang z tradycyjnego ma-
terialu. Bardzo dobre wlasciwosci ma len. Odpowiednio grube nici
Iniane (dratwe) mozna naby¢ w sklepie z materiatami szewskimi. Aby
zmierzy¢ wytrzymalosé nici, nalezy przeprowadzi¢ nastepujacy eks-
peryment: odcinek dratwy owing¢ wokol kawalka kija lub preta. Dru-
gi koniec nawing¢ na uchwyt wiadra (nie nalezy zawigzywac jej na
wezel, a jedynie owinad, tak by oplot sie nie slizgal). Trzymajac za kij
lub pret, stopniowo napetnia¢ zawieszone wiadro kamieniami, przed-
miotami metalowymi lub innym obcigZeniem az do zerwania sznurka
(uwazac na stopy!), po czym zwazy¢ wiadro wraz z zawartoscig. Na-
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lezy te probe wykona¢ kilkakrotnie, by wykluczy¢ mozliwosé przy-
padkowego trafienia na szczegdlnie staby lub wyjatkowo mocny odci-
nek dratwy. Po wyliczeniu Sredniej z kilku préb znamy wytrzymatosé
sznurka. Znajac site naciggu tuku oraz biorac pod uwagge, ze cieciwa
musi wytrzymac 5-6 razy wigksze obcigzenie, niz wynosi nominalny
naciag tuku, tatwo ustali¢, z ilu widkien powinna sie sktadaé. Oczywi-
icie koniecznym warunkiem jest wzmocnienie petli dodatkowymi
wiéknami, o czym bedzie mowa dalej.

Wykonanie dobrej cigciwy jest czynnoscia dosé pracochtonna. Do-
datkowym utrudnieniem jest konieczno$¢ wykonania odpowiedniego
przyrzadu. Sklada si¢ on z dlugiej, sztywnej szyny metalowej lub de-
ski oraz dwu uchwytéw (ryc. 15). Takiego przyrzadu nie mozna naby¢
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Ryc. 15, Schemat statywu do wykonywania cieciw

w naszym kraju, jeste§my wigc skazani na wykonanie go we wlasnym
zakresie. Na rysunku podane s3 wymiary. Nie sa one jednak krytycz-
ne. Mozliwe s3 drobne odchylenia. Jeden z kotkéw kazdego uchwytu
powinien by¢ polaczony z jego ramieniem poprzez gwint, tak by moz-
na byto go wykrecaé. Udogodnienie to mozna jednak pominaé. Odbi-
je sie to jedynie w niewielkim stopniu na komforcie pracy (dyskomfort
przy tej czynnosci jest zjawiskiem normalnym — nierzadko pojawiaja
sig odciski na palcach oraz béle kregostupa na skutek pozostawania
przez dtuzszy czas w tej samej pochylonej pozycji). Uchwyty przyrza-
d u powinny by¢ bardzo solidne i stabilne. W przeciwnym razie nawi-
niete na nie wiékna beda je Sciagaé i wyginadé.

_Cieciwa powinna by¢ krétsza od samego tuku (mierzymy odleglosé
miedzy rowkami gryféw) o 8-10 cm. Po ustaleniu ditugosci cieciwy
(kotki przyrzadu ustawione w jednej linii) obracamy ramiona uchwy-
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téw, tak by byly ustawione prostopadle do szyny. Warto wiedzie¢, ze
gotowa cieciwa po zdjeciu z przyrzadu zwykle jest krotsza, niz sie
spodziewalismy. Dlatego, w razie watpliwosci, podczas planowania
dtugoéci lepiej dodac centymetr, niz wyrzuci¢ gotowa, by¢ moze piek-
ng cieciwe. Zbyt dluga zawsze da sie skrecic¢. Oczywiscie, jak si¢ do-
my$lamy, istnieja granice tego zabiegu. Zbyt mocno skrecona cigciwa
zachowuje sie jak guma, mimo ze materiat, z ktérego jest wykonana,
nie jest rozciaggliwy. Zbyt krétka cieciwa nadaje sie tylko do wyrzuce-
nia (chyba ze dysponujemy tez innym, krétszym tukiem). Poczatkuja-
cy tucznik zwykle wykona dwie lub trzy zbyt krétkie cieciwy, zanim
przyzwyczai sie do opisanego powyzej zjawiska. Taka kolekcja jest
jednak mimo wszystko bardziej pozadana i mniej kosztowna niz dwa
lub trzy potamane tuki.

Po ustawieniu kotkéw tak, by tworzyly prostokat, nawijamy na
przyrzad odpowiednig liczbe widkien (ryc. 16). Nalezy pamietac o za-
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Ryc. 16 a, b. Zasada wykonywania cigciwy

chowaniu — w miare mozliwosci — jednakowego naciggnigcia sznur-
ka. Czynno$¢ nawijania winna by¢ polaczona z jednoczesnym wosko-
waniem dratwy. Gotowej cieciwy nie uda si¢ dokladnie nawoskowac.

Konce sznurka zwigzujemy w miejscu przyszlej petli, czyli miedzy
kolkami jednego z ramion przyrzadu. Po nawinieciu odpowiedniej
liczby widkien i zwigzaniu koficéw nalezy szarpnac kilkakrotnie
wszystkie widkna w kilku miejscach przyrzadu. Ma to na celu wyréw-
nanie naprezenia poszczegdlnych widkien.

Nastepna czynnoscia jest nawinigcie widkien wzmacniajacych pe-
tle. Bez nich liczba widkien petli bytaby dwukrotnie mniejsza niz
gléwnej czesci cigciwy. Mozna sobie na to pozwoli¢ w przypadku uzy-
cia dakronu lub kewlaru. Petle cieciwy wykonanej z naturalnego ma-
terialu powinny by¢ wzmocnione. Wiékna wzmacniajgce nawijamy na
dwa kotki kazdego z ramion przyrzadu (patrz: ryc. 16). Ich liczba po-
winna by¢ tak dobrana, by petla sktadata si¢ z takiej samej liczby wié-
kien co gléwna czes¢ cieciwy. Korice widkien wzmacniajacych zwiazu-
jemy w miejscu przyszlej owijki petli. Zasada wykonywania wszelkich
owijek jest wyjasniona na rysunku (ryc. 17). W przypadku petli

- nr 3

Rye. 17. Zasada wykonywania owijek. Pierwsza czynnoscia jest nawinigcie kilku zwojéw na koniec
oznaczony nr 1, a nastepnie zaci$niecie oplotu poprzez silne pociggnigcie korca (nr 1). Nastepnie na-
lezy wykona¢ odpowiednia liczbe oplotéw. W ostatniej fazie przeplatac wolny koniec sznurka (nr 2)
pod petelka (nr 3). Kierunek przeplatania jest przeciwny do gléwnego oplotu. Wolny koniec (nr 2)
nalezy ulozyé wzdhuz cieciwy, a nastepnie petelka (nr 3) przewinaé uprzednio wykonane zwoje po-
macnicze w zwoje wlasciwe. Kierunek przeplatania zwojéw pomocniczych pod petelka musi by¢ ta-
kl by ich odwijanie za pomoca petelki powodowato jednoczesne nawijanie zwojéw wlasciwych. Po-
clagnigcie konca powoduje zacisniecie zakoriczenia owijki

wzmacnianych zaréwno widkna gléwne, jak i wzmacniajgce powinny
znalez¢ sie pod owijka. Oczywiscie owijka powinna by¢ bardzo écista.
_I €] diugosé zalezy od wielkoéci planowanej petli, a ta z kolei od rodza-
Juiwymiaréw gryfu tuku. Petle powinny da¢ sie zakladac i zdejmo-
wac bez przeszkdd, ale przede wszystkim musza pewnie trzymac sie

W rowkach gryfu.
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Po wykonaniu owijek petli przecinamy widkna wzmacniajace
w miejscu pokazanym na rysunku, a nastepnie ustawiamy kotki przy-
rzadu w jednej linii. Przesuwamy cieciwe w ten sposdb, by skrajne
kotki znalazly sie posrodku owijek. Wolne korice widkien wzmacnia-
jacych nalezy przystrzyc, tak by nie konczyly sie w jednym miejscu
pod przyszly owijka spajajaca petle. Widkna te powinny mie¢ rézna
dlugosé, by podwdjna grubosé petli pod owijka spajajaca stopniowo
sie zmniejszala, przechodzac w grubos¢ gléwnej czeéci cieciwy.

Nastepnym zadaniem jest wykonanie owijek spajajacych petle. Od
nich zalezy wielkos¢ petli. Zasada wykonywania jest taka sama jak
w przypadku innych owijek. Po wykonaniu owijek spajajacych petle
cieciwe mozna zdjac z przyrzadu. Owijke centralna najlepiej wykona¢
po zalozZeniu cigciwy na tuk. Dzieki temu owijka bedzie bardzo $cista.
Nalezy pamigtac o kierunku zwojow owijki. Powinien on by¢ taki, by
skrecanie cigciwy powodowalo zaciskanie owijki, a nie jej rozluznia-
nie. Diugos¢ owijki centralnej powinna wynosi¢ okolo 22 cm, z czego
5 cm stanowi odcinek znajdujacy sie nad strzala.

Cala cigciwa (oprécz owijki centralnej) powinna by¢ regularnie wo-
skowana naturalnym pszczelim woskiem. Podczas tej czynnos$ci nale-
zy cigciwe silnie pociera¢ (np. kawatkiem miekkiej skory), by wosk
roztopil si¢ pod wplywem tarcia i wniknat we widkna. Nie nalezy
przesadzac z iloécia wosku. Cieciwa ,zawarto$cia” wosku przypomi-
najaca Swieczke jest ciezka, a to powoduje zmniejszenie zasiegu tuku.

Cigciwe trzeba czesto kontrolowaé. Nalezy zwraca¢ uwage zwlasz-
cza na jej stan w miejscu kontaktu z osadq strzaly. W razie jakichkol-
wiek watpliwosci cigciwe trzeba wymienic. Praktycznym zwyczajem
jest posiadanie zapasowej cieciwy. W czasach gdy uzywano tuku
w walce, zapasowa cieciwa byla wazniejsza niz obecnie zapasowy ma-
gazynek do broni automatycznej (mawiano, ze tucznik jest tylko tak
dobry jak jego zapasowa cieciwa).

Cigciwe (zwlaszcza wykonang z naturalnego materiatu) powinno
sie po pewnym czasie wymieni¢. Po oddaniu okoto 1500 strzaléw war-
to zalozy¢ nowa. Wykonanie nowej cigciwy zajmie mniej czasu niz
zrobienie nowego tuku.
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t.uk angielski od czasow wiktoriariskich ma rekojes¢ pogrubiong od
strony grzbietu. Z reguly jest to kawalek miekkiego drewna, na przy-
klad sosny. Po wstepnym nadaniu ksztaltu przyklejamy go po ze-
wnetrznej stronie majdanu. Jezeli tuk wygina sie na calej dtugosci, po-
grubienie powinno mie¢ kilka poprzecznych nacie¢ pozwalajacych na
ugiecie. Po ostatecznym uksztattowaniu rekojes¢ nalezy owina¢ pa-
skiem skéry lub sznurkiem.

PODSTAWKA

Miejsce podparcia strzaly narazone jest na wycieranie. Aby temu
zapobiec, wskazane byloby zabezpieczenie go cienkim paskiem rogu
lub kosci. Powinien on by¢ ,wpuszczony w drewno”, a wiec nalezy
wykonac delikatne, plytkie wyzlobienie lub wyfrezowanie. Po wkleje-
niu wygtadzamy podstawke papierem $ciernym. Luki éredniowieczne
nie posiadaly tego udogodnienia.

WYKONCZENIE

W konicowej fazie ksztattowania tuku powinno sie unikaé uzywa-
nia narzedzi pozostawiajacych glebokie slady lub nieregularne ciecia.
Dobrym rozwiazaniem jest zeskrobywanie materialu ostrym nozem
lub kawatkiem szkla o ostrej krawedzi. Po ostatecznym uksztattowa-
niu nalezy tuk oszlifowaé i wypolerowac papierem Sciernym o réz-
nych grubosciach (stopniowo: od grubszego do coraz drobniejszego).
Tradycyjnym sposobem wykoniczenia bedzie nasmarowanie tuku go-
racym olejem Inianym lub pokostem za pomocg Inianej szmatki. W ce-
lu zakonserwowania tuku indiariskiego nalezy naby¢ tluszez oraz
mozg bydlecy (Indianie uzywali do konserwacji mézgu bizona). Oby-
dwa sktadniki wrzucié¢ do garnka i powoli podgrzaé. Miesza¢ do uzy-
skania jednolitej konsystencji. Wetrze¢ ciepta maz w drewno.

Oba powyzisze sposoby pozwalaja drewnu na wymiane wilgoci
2 otoczeniem. Czy jest to zaleta czy wada, pozostaje kwestia sporna.
Starzy rzemie$nicy uwazaja, ze tuk musi ~oddychac¢”. Jednego moze-
my by¢ pewni: drewno tuku powinno mieé okreslong wilgotnoéé (oko-
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to 9-10%). Jezeli jest suche jak pieprz, latwo si¢ kruszy i tamie. Euk
o tradycyjnym wykoniczeniu przechowywany w nietradycyjnych wa-
runkach (np. mieszkanie w bloku, gdzie powietrze jest zwykle nagrza-
ne i suche) ma wszelkie szanse na wyparowanie resztek wilgoci, ktéra
powinna w nim pozosta¢. W takim wypadku nalezaloby pomyslec
0 przechowywaniu go w bardziej naturalnych warunkach (np. szopa
lub garaz). Tu z kolei istnieje ryzyko zbytniego zawilgocenia lub zaata-
kowania drewna przez owady i gryzonie. Uzytkowanie tuku o zbyt
duzej wilgotnosci spowoduje utozenie sie za cieciwg — trwale, nie-
mozliwe do usunigcia wygiecie. Jesli nie mamy mozliwosci przecho-
wywania fuku w warunkach, gdzie bedzie chroniony przed powyz-
szymi czynnikami, lepiej zakonserwowac tuk lakierem bezbarwnym,
nakladajac go cienkimi warstwami (im wiecej warstw tym lepiej).
Przed potozeniem ostatnich dwu warstw nalezy poczekaé, az lakier
wyschnie, a nastgpnie wyréwnac powierzchnie miekka watg stalowa.
Ten spos6b wykoriczenia podkresli réwniez piekno drewna, a przede
wszystkim uwiezi potrzebna ilos¢ wilgoci wewnatrz tuku. Oczywiscie
nie na zawsze. Tego typu powloki jedynie spowalniaja wymiane wil-
goci z otoczeniem.

UZYTKOWANIE, KONSERWACJA
[ PRZECHOWYWANIE

Luk drewniany jest o wiele bardziej wrazliwy na niewlasciwy spo-
s0b uzytkowania i przechowywania niz wspélczesne tuki wykonane
z uzyciem wiékien szklanych. Mimo to, uzywany zgodnie z pewnymi
zasadami, moze stuzy¢ wiele lat. Przede wszystkim nalezy pamietaé,
ze dobry drewniany tuk jest w momencie pelnego napiecia cieciwy —
jak mawiali dawni angielscy rzemieslnicy, mistrzowie wyrobu tukéw
— W dziewieciu dziesiatych ztamany”. I tak by¢ powinno. Musimy
jednak dbac, by pozostala jedna dziesigta tuk zawsze mial w zapasie.
W zwiazku z tym powinno si¢ unika¢ pozyczania tuku (zwlaszcza
osobom uzywajacym dtuzszych strzat). Nie napinajmy tuku bez strza-
ty. Teoretycznie nic nie powinno si¢ wydarzy¢, ale w takim wypadku
trudno o kontrole dtugosci naciagu. Réwniez przetrzymywanie uku
w pelnym napieciu jest dla niego szkodliwe. Nalezy nauczy¢ sie szyb-
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kiego celowania (maksymalnie 2-3 sekundy). Osobom, ktére lubig lub
musza dhugo celowad, polecam raczej wiékna szklane.

Dla wiekszosci truizmem bedzie powtarzanie, ze NIE WOLNO
pUsZCZAC CIECIWY BEZ STRZALY — innymi stowy strzela¢ ,na
sucho”. Te zasade znajq praktycznie wszyscy zajmujacy si¢ tucznic-
twem i dobrze wiedzg, ze grozi to zlamaniem tuku. Nie kazdy jednak
wie, dlaczego tak sie dzieje. Ot6z cieciwa ma okreslong wytrzymatosé
na rozcigganie. Waha si¢ ona w granicach od cztero- do siedmiokrot-
nej wartosci sily naciagu tuku. Zerwanie cieciwy przy napinaniu 1uku
jest mato prawdopodobne. Najwigksze sity dzialaja na cigciwe po jej
uwolnieniu — w momencie hamowania przez nig pedu ramion. Ruch
ramion jest duzo wolniejszy, gdy cieciwa popycha strzate. Wiasnie dla
takiego ukladu obliczana jest grubos¢ cigciwy. Jezeli strzelimy bez
strzaly, cieciwa moze nie wytrzymac duzej sity rozciagajacej, spowo-
dowanej szybszym niz zwykle ruchem ramion. Nie zahamowane ra-
miona beda kontynuowac ruch, co spowoduje raptowne wygiecie ich
ku przodowi. Drewno lub inny materiat nie przygotowany do wygi-
nania w te strone tatwo sie lamie. Takze strzelanie z fuku tradycyjne-
go zbyt lekkimi strzatami (np. aluminiowymi lub karbonowymi) mo-
ze by¢ przyczyna podobnego zjawiska. Strzelanie strzatami o zbyt luz-
nej osadzie rowniez moze doprowadzic¢ do ,suchego” strzatu. Zdarza
sie to wtedy, gdy tucznik nie zauwazy,. ze osada zsunela sie z cieciwy.
Zakladajac, ze przy prawidlowym ,srédziemnomorskim” uchwycie
cigciwy palce nie powinny dotykac strzaly, zeslizguje si¢ ona niepo-
strzezenie.

Przy pierwszych oznakach zuzycia, a tym samym oslabienia cieci-
wy, bezwarunkowo nalezy ja wymienic.

Jezeli na grzbiecie tuku pojawia si¢ drobne pekniecia i podniosa sie
wickna, nalezy przykleié je przy uzyciu zywicy epoksydowej. Jednak
najlepszym rozwigzaniem w takiej sytuacji jest naklejenie cienkiej war-
stewki drewna innego gatunku. Zwykle po takiej kuracji trzeba tuk
ponownie uksztattowaé. Nie wolno uzywac tuku z peknietymi i odsta-
jacymi wiéknami.

Euk drewniany musi czesto ,,odpoczywac”. W zwigzku z tym war-
to zdejmowac cieciwe nawet w przypadku kilkunastominutowej prze-
Wy w strzelaniu. Przy zakladaniu cieciwy nalezy uwazac, by nie skre-
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ca¢ ramion tuku. Najlepszym sposobem jej zakladania jest uzycie do-
datkowej pomocniczej cieciwy o znacznie wigkszej dtugosci. Mozna
do tego celu wykorzystac cieciwe uzywang wezeséniej do wstepnego
treningu ramion przy ksztaltowaniu tuku. Warunkiem uzycia cieciwy
pomocniczej sa dodatkowe zewnetrzne rowki gryfu. Wlasciwa cigci-
wa powinna by¢ zaczepiona jedng petla w rowku, a druga petla musi
by¢ nasunieta na drugie ramie. Po zalozeniu diuzszej cieciwy (pomoc-
niczej) na rowki zewnetrzne przydeptujemy ja posrodku stopa. Jedna
rekg ciggniemy fuk do gory za rekojesé, a druga zsuwamy petle cieci-
wy wiasciwej w kierunku rowka gryfu. Po upewnieniu sie, ze petle
cigciwy wilasciwej trzymaja sie pewnie w rowkach, zdejmujemy cieci-
W€ pomocniczy.

Luk nalezy przewozi¢ w pokrowcu-rekawie uszytym z migkkiego,
grubego piotna. Zasady wlasciwego przechowywania sg nastepujace:
Nie wolno opierac tuku o Sciane. W ten sposéb wygiecie, spowodowa-
ne ukfadaniem sig za cieciwg, poglebi sie. Dobrym sposobem jest za-
wieszenie tuku w pozycji pionowej po przywigzaniu kawatka sznurka
do jednego z gryféw. Inna metoda polega na utozeniu tuku poziomo,
grzbietem w dét, na stojaku zapewniajagcym podparcie po obu stro-
nach rekojesci (moga to byc np. dwa kotki wystajace ze éciany).

KILKA UWAG NA TEMAT DLUGIEGO tUKU
ANGIELSKIEGO

Longbow o tradycyjnym ksztalcie wygina sie na calej dlugosci, co
sprawia, ze przy pelnym napieciu jego profil stanowi wycinek okregu.
Luki znalezione we wraku statku ,Mary Rose” (XVI w.) miaty wlasnie
taki profil. Co do sprawnosci oraz zachowania sie takiego tuku w mo-
mencie strzatu zdania s3 podzielone. Jezeli jednak mamy zamiar wy-
konac replike broni sredniowiecznej, dyskusja ta jest dla nas bezprzed-
miotowa. Jest to praktycznie jedyny mozliwy profil. Niezaprzeczalna
zaleta tego ksztaltu jest mniejsza podatnosc na ztamanie. Ma to szcze-
golnie duze znaczenie w przypadku wysokich przekrojéw ramion,
ktérymi charakteryzowaty sie tuki angielskie.

Luki wydobyte z ,Mary Rose” nie mialy wyraznej rekojesci. Nie
byto tam zadnego pogrubienia czy tez owijki. Miejsce styku ze strzala
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nie bylo niczym zabezpieczone, znajdowat si¢ tam jedynie odcis'nig-ty
znak pozwalajacy lucznikowi orientowac sig, ktére ramie jest ramie-
niem goérnym i gdzie nalezy tuk uchwyci¢ oraz oprzec strzale. Pra‘.N—
dopodobnie znaki te byly zarazem sygnatura rzemieslnika wylfonu].q-
cego tuki. Jedynym elementem nie wykonanym z drewna (oprocz cle-
ciwy) byly koncdéwki z rogu krowiego. Przyjmuije sig, Ze montowano je
seryjnie jako wyposazenie podstawowe. ‘

i’ogrubionq, owinieta rekojeé¢ spotykamy w czasach wiktorian-
skich przy tukach stuzacych rekreadji i zabawie. Luk nie jest juz bro-
nia. Jest to sprzet sportowy tej doby. Profil fuku rézni si¢ od srednio-
wiecznego. Rekojes¢ oraz korice ramion nie wyginaja si¢. Réwniez
twardosé tych tukow jest mniejsza niz w $redniowieczu. Warto wie-
dzieé, ze po oszacowaniu stu kilkudziesieciu egzemplarzy znalezio-
nych we wraku ,Mary Rose” okazalo sie, ze ich sita naciggu wynosita
od 100 do 180 funtéw, czyli od 45 do 80 kilograméw! (Obecnie uzyt-
kownik tuku o twardosci 25-30 kg uwazany jest za silnego tucznika).

Srodek geometryczny tuku Sredniowiecznego znajdowat sie zwy-
kle posrodku rekojesci. W zwigzku z tym ramiona miaty réwng diu-
goéé. Luk wiktoriariski miat juz nieco inne proporcje. Geometryczny
érodek znajdowat sie 2,5-4 cm powyzej Srodka rekojesci.

REGULACJA LUKU

Wprawdzie regulacja kojarzy sig raczej z nowoczesnym sprzetem
majagcym gwinty wszedzie, gdzie jest to mozliwe, to jednak dotyczy
takze tuku tradycyjnego. Pod po-
jeciem regulacji tuku kryje sie np. &
ustalenie dtugosci cieciwy, tak by [EEES
znalazia si¢ w odpowiedniej odle- §
glosci od majdanu (rekojesci) po 8
zatozeniu na tuk. Zwykle stosuje
si¢ tu regule kciuka (ryc. 18). Dlon
Z wyprostowanym kciukiem po- s
winna mieécié¢ sie¢ miedzy majda-
nem a cieciwa. Odleglosc te usta-
wiamy, odpowiednio skrecajac ryc.18. Prawidtowa odlegloéé cieciwy od rekoje-
lub Odwijajqc cieciwe. Maksymal_ $ci (majdanu) uku (tzw. reguta kciuka)
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nie skrecong, a mimo to zbyt diuga cieciwe nalezy wyrzucié lub wyko-
rzysta¢ do innego tuku. To samo nalezy zrobi¢ z cieciwg zbyt krétka.
Jezeli po zalozeniu na tuk okaze sie, ze prze$wit miedzy kciukiem
a cigciwg wynosi ponad 1,5 em, tuku nie wolno napinaé. UZYCIE
ZBYT KROTKIE] CIECIWY KONCZY SIE ZWYKLE ZLAMANIEM
LUKU. Zbyt dluga cieciwa bedzie z kolei uderzata w przedramie reki
tucznej. Nie wykorzystamy rowniez pelni mozliwosci tuku.

Drugim elementem podlegajacym reguladji jest siodetko, czyli miej-
sce mocowania strzaly na cieciwie. Ustala sie je, eksperymentujac. Po
zawigzaniu na cigciwie nad strzalg wezetka, ktéry bedzie mozna prze-
suwacg, strzelamy strzal bez opierzenia w mate z odleglosci 18 m. Je-
zeli strzala jest pochylona w dét w stosunku do maty, siodetko jest za
nisko. Jezeli jest whbita tak, jakby strzelano z géry — siodetko nalezy
obnizy¢ (oczywiscie zjawisko to wystepuje niezaleznie od odchyleri
bocznych spowodowanych wadliwym dobraniem strzaty do tuku).
Przy prawidlowej wysokosci siodetka strzata bedzie wbijata sie pro-
stopadle. Zwykle punkt osadzenia strzaty na cieciwie znajduje sie nie-
co powyzej (3-5 mm) punktu wyznaczonego przebiegiem linii prosto-
padlej do cieciwy.

Po ustaleniu miejsca mocowania strzaly na cieciwie zdejmujemy
tymczasowy wezelek i zastepujemy go stalym, nie przesuwajacym sie.
W sredniowieczu uzywano jednego wezetka (nad strzala). Obecnie
zwykle stosuje sie dwa: nad i pod strzata.

ROZDZIAL 3
STRZALY DREWNIANE

Strzata sklada sie z trzech gléwnych czesci: promienia (drzewca),
grotu oraz opierzenia. Promiefi moze by¢ jednoczesciowy lub z wklej-
ka z twardego drewna (ang. footing) wzmacniajaca przednia czesé
strzaly, najbardziej narazong na silne ugiecia, powodujace czesto zla-
manie strzaly przy wbijaniu sie w cel. Wiekszo$¢ obecnie uzywanych
grotow jest wykonywana z preta stalowego przy uzyciu tokarki. Maija
one dobre wiasciwosci oraz niewielkie réznice ciezaru. Na replikach
strzal §redniowiecznych powinno sie jednak osadza¢ kute groty. Opie-
rzenie strzat drewnianych nalezy wykonaé z piér gesich lub indy-
czych. Gumowe lotki raczej nie nadaja sie do tuku tradycyjnego, nie
posiadajacego podstawki podtrzymujacej strzate (guma nie uklada sie
wystarczajgco dobrze przy przechodzeniu nad reka trzymajaca tuk).
Ponadto nie wygladaja zbyt atrakcyjnie na drewnianym promieniu.

PROMIEN

Drewno nadajgce si¢ do wykonania strzat powinno spelniac jedno-
czesnie dwa warunki: musi by¢ zarazem wytrzymatle i lekkie. W pol-
skich warunkach mamy do wyboru sosne, Swierk, brzoze i jesion. Mozna
tez uzy¢ egzotycznego drewna o nazwie ramin. Doskonale wiadciwosci
ma cedr. Jednak jest w naszym kraju bardzo trudno dostepny. Sosna
i swierk nadajg sie bardzo dobrze. Stosunkowo latwo mozemy znalez¢ de-
ski o idealnie prostych stojach, co jest warunkiem koniecznym. Brzoza jest
F)ardzo dobra, ale pod warunkiem, ze znajdziemy material odpowiedniej
Jakosci. W przypadku jesionu znalezienie desek czy listewek o prostych
slojach nie powinno nastreczaé wiekszych trudnosci. Nalezy jednak pa-
mietad, ze jesion — jako drewno twarde — nadaje sie raczej na strzaly do
tukéw o znacznej sile naciagu. Wiaze sie to z wiekszym niz w przypadku
Sosny i swierku ciezarem drewna oraz jego sprezystoscia. Jest to jednak
bardzo dobry materiat, o czym Swiadczy¢ moze fakt, Ze uzywano go
W Sredniowieczu do wyrobu cigzkich strzal bojowych.



Prety drewniane o kolistym przekroju i Srednicy 7,5-9 mm mozna
pozyskac na kilka sposobéw. Najlatwiej kupi¢ gotowe odcinki sprze-
dawane w niektorych sklepach z materialami drewnianymi i drewno-
pochodnymi. Oczywiscie nalezy wybrac tylko te o prostych i w miare
mozliwosci gestych slojach. Jezeli mamy zamiar wykona¢ wigkszq
liczbe strzal, mozemy zleci¢ wyréb pretéw stolarzowi dysponujacemu
kijarka lub odpowiednia frezarka. Promienie mozna tez wykonac recz-
nie. Materialem wyjsciowym sa deski odpowiedniej dlugosci. Nalezy
je pocia¢ pilarka tarczowa na listewki o przekroju 10x10 mm. Pamie-
tajmy, ze drewno powinno by¢ dobrze wysezonowane. W przeciw-
nym razie prostowanie i dobieranie strzal do tuku moze si¢ okazaé
klopotliwe. Przy kolejnej czynnosci potrzebny bedzie przyrzad, ktére-
go wykonanie najlepiej zleci¢ stolarzowi. Jest to deska z twardego
drewna (dab, jesion, mahori, orzech itp.) z wyfrezowanym rowkiem
o przekroju w ksztalcie litery V, kacie 90 stopni i gltebokosci pozwala-
jacej na swobodne ufozenie w nim listewki oraz o dtugoéci nieco wigk-
szej niz planowana diugosc strzal. Za pomocg dobrze wyregulowane-
go matlego struga lub tarnika, ewentualnie grubego papieru Sciernego,
spilowujemy po kolei wszystkie cztery krawedzie listewki. Wynikiem
tej operacji bedzie pret o przekroju o$miokatnym. Zeszlifowanie
oémiu krawedzi da nam listewke, ktorg bez wigkszego problemu, za
pomoca papieru sciernego mozna przerobic na pret o przekroju okra-
glym i $rednicy ok. 8 mm. Promienie nalezy wyprostowac na cieplo
(patrz nastepny podrozdzial), a nastepnie przycia¢ do odpowiedniej
dlugosci. Typowa dlugosé wynosi 28 cali, czyli ok. 71 cm. Pamietajmy,
ze po napieciu fuku przed jego grzbiet powinien wystawac tylko grot.

Tradycyjna sredniowieczna metoda wyrobu strzal polegata na roz-
szczepianiu pnia wzdtuz stojow na cienkie szczapy (tzw. szypy), a na-
stepnie zestrugiwaniu ich strugiem. W ten mozolny sposéb przygoto-
wywano setki tysigcy strzal na potrzeby armii.

PROMIENIE KLEJONE

Jak juz wczesniej wspomnialem, promienie klejone z dwdch gatun-
kéw drewna s3 duzo bardziej odporne na zlamanie niz jednoczescio-
we. Biorgc pod uwage fakt, iz wiekszos¢ strzat peka zaraz za grotem,

¥

mozemy wzmocnic je wklejkg z twardego drewna. Operacja jest pra-
cochtonna, ale warto poswiecic jej trochg czasu. Promienie klejone ma-
ia zwykle, oprocz wiekszej wytrzymalosci, mniejszy rozrzut parame-
tréw (Srodek ciezkosSci, sztywnos$é, ciezar). Ponadto sg one szczyto-
wym osiagnieciem technologii w kategorii , strzala drewniana”, a wiec
wlasnorecznie wykonany komplet moze by¢ stusznym powodem do
dumy.

Ryc. 19 ¢. Uldad stojéw promienia oraz listewki wzmacniajacej

W.ykonanie promieni klejonych rozpoczniemy od przygotowania
\7*\’kle]e.k. Deske z twardego drewna (proste, geste stoje) tniemy na li-
stewki o przekroju 10x10 mm i dtugosci okoto 180 mm. Nastepnie wy-
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pitowujemy wzdluz kazdej wklejki szczeline o dlugosci 130140 mm,
Jesli to mozliwe, pilowac nalezy w poprzek stojéw. W ten sposéb za-
pobiega sie rozszczepieniu wklej-

ki. Szczelina musi byé réwna
: 1 prosta. Najlepszy efekt osiagnie-
my, uzywajac matej pilarki stolo-

wej z tarcza niewielkiej grubosci
o drobnych zebach. Zwykle jed-
nak konieczne okazuje sie reczne
dokoriczenie szczeliny (ryc. 19).
Nastepng czynnoscig bedzie
spilowanie czesci gléwnej pro-
mienia w klin o dlugosci ok. 125
mm. Pitujemy réwnolegle do sto-
jow. W celu ulatwienia sobie tej
Ryc. 20. Przyrzad wykonany z twardego drewna operacﬁ’ zwlaszcza gdy mamy do
e Ll zrobienia wieksza liczbe strzal,
mozemy samodzielnie sporzadzi¢ prosty przyrzad (ryc. 20). Nalezy
pamietac, ze grubosé konca klina musi by¢ nieco mniejsza niz szero-
kos¢ szczeliny wklejki. W przeciwnym razie wklejka bedzie sie rozsz-
czepiac. Do klejenia nalezy uzy¢ dwuskladnikowego kleju epoksydo-

promien strzaly

Ryc. 21. Klejenie wzmocnienia przedniej czeci strzaty

wego, najlepiej dajacego spoing elastyczng (np. Epidian z utwardza-
czem PAC, Distal itp.). Kleje szybko wiazace nie nadajq si¢ do tego ce-
lu. Nie wnikaja w drewno wystarczajaco gleboko. Poza tym moze sie
po prostu zdarzy¢, ze nie zdazymy wykonac wszystkich czynnosci. Po

wymieszaniu obu skladnikéw kleju nalezy posmarowa¢ nim klejone

sowierzchnie wszystkich strzal. Nastepnie wsuwamy klin promienia
we wklejke, pozostawiajac okolo 2 mm luzu pomiedzy czotem klina
a koricem szczeliny. Owijamy wklejke ciasno sznurkiem (ryc. 21). Do-
piero wowczas, opierajgc koniec wklejki o podloze, wbijamy promien
drewnianym lub gumowym miotkiem we wklejke, tak aby koniec kli-
na doszed! do korica szczeliny. Nastepnie nalezy sprawdzi¢, czy pro-
mien jest ustawiony we wklejce wlasciwie, to znaczy tworzy z nig li-
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Ryc. 22. Strzaly klejone z dwu gatunkéw drewna
nie prosta. Jesli nie — mozna to predko skorygowac. W tej fazie wklej-
ka daje sig tatwo przesuwac we wszystkich kierunkach. Pozostawia-
my klejone promienie do wyschniecia w pozycji pionowej (10-12
godz.), po czym zdejmujemy sznurki. Nastepng czynnoscia bedzie
spitowanie odstajacych czesci wklejek za pomocg brzeszczotu lub tar-
nika. Mozna tez zestruga¢ je strugiem recznym. W ten sposéb dopro-
wadzamy wklejki do Srednicy promienia i wyréwnujemy papierem
sciernym. Dalej postepujemy juz tak samo jak z promieniem jednocze-
sciowym (ryc. 22). Na tym etapie warto sprawdzi¢, czy promienie sa
proste. W tym celu toczymy je po gltadkim, réwnym stole lub oglada-
my wzdtuz, zblizajac koniec do oka i obracajac. Krzywe promienie na-
lezy wyprostowac. Najlepiej zrobi¢ to metoda ,na cieplo” Po ogrzaniu
nad plomieniem, na przykiad nad kuchenka, uginamy lekko promieri
w rekach w strone przeciwng do zgiecia i trzymamy tak do ostygnie-
cia. Przy odrobinie wprawy czynno$é ta zajmuje niewiele czasu. W ten
sam sposéb nalezy prostowad réwniez stare strzaly. Zwlaszcza gdy
przez diuzszy czas nie byly uzywane. Nawet prawidlowo przechowy-
wane — w pozycji pionowej — moga wypaczyc sie przez zime.



GROT

Groty strzal ¢wiczebnych na-
lezy wytoczy¢ z preta stalowego
lub mosieznego o $rednicy 8 mm.
Mamy do wyboru kilka ksztattéw
(ryc. 23). Nalezy pamigtaé, ze
zmieniajac ciezar grotu, wplywa-
my na zachowanie sie strzaty
w momencie uwolnienia cieciwy. Jezeli strzala jest zbyt sztywna w sto-
sunku do tuku, mozna to skorygowad, osadzajac na niej ciezszy grot.
Najlatwiejszym i najdokladniejszym sposobem osadzenia grotu jest
stoczenie korica promienia na tokarce. Oczywiscie nie kazdy ma do-
step do takiego luksusu. O ile tokarz chetnie przyjmie zlecenie wyto-
czenia grotow, to raczej odmoéwi toczenia drewnianych pretéw. W ta-
kiej sytuacji alternatywa jest wiertarka (najlepiej z regulacja obrotéw)
przymocowana poziomo do stolu za pomoca specjalnego uchwytu,
ktéry mozna naby¢ niedrogo w sklepach z narzedziami. Wkrecamy
koniec promienia w uchwyt wiertarki. Warto w zwiazku z tym wyko-
na¢ nieco dluzsze promienie, ktére mozna potem skrécié. Uchwyt
wiertarki pozostawi na drewnie wyrazne slady. Mozna tez koricéwke
promienia owing¢ papierem. Na lewg reke naktadamy sztywna reka-
wicg robocza — najlepiej podszyta skéra. Jesli rekawica jest wiotka,
moze nakreci¢ sie na wirujacy promieni, co niezawodnie prowadzi do
jego zlamania. Wiertarke wlaczamy dopiero wtedy, gdy trzymamy
luZno przez rekawice drugi koniec promienia. Nalezy o tym pamietac.
W przeciwnym razie promieni rozchwieje sie na boki i ztamie. Trzyma-
jac prawa reka pilnik staczamy koniec promienia do Srednicy we-
wnetrznej grotu. Oczywiscie nalezy ten proces kontrolowad. Jeshi wy-
konujemy wieksza liczbe strzal, warto zrobi¢ podstawke zaopatrzona
w lozysko, zastepujacy reke trzymajacq promien. Zestawu tego mozna
uzywac rowniez do koricowej obrébki promieni papierem Sciernym.
Takze i w tym wypadku nalezy uwazac, by papier nie nakrecit si¢ na
promieri.

Jezeli mamy do wykonania niewiele strzat, mozemy recznie przy-
gotowac promien do osadzenia grotu — za pomoca pilnika lub noza.
W przypadku kutych grotéw z tuleja mozna wykorzysta¢ odpowied-
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Ryc. 23. Ksztalty grotow toczonych

Ryc. 24. Rézne rodzaje grotéw kutych

nio dobrang temperéwke do ostrzenia oléwkéw. Tu jednak wiele zale-
zy od jakosci wyrobu kowalskiego. Groty najlepiej wklejaé przy uzy-
ciu dwuskladnikowego kleju epoksydowego, np. Epidianu czy Poxi-
polu. (Ryc. 24).

OSADA

Najlatwiejszym sposo-
bem wykonania osady
jest naciecie brzeszczotem
korica promienia w po-
przek slojéw i rozpitowa-
nie szczeliny plaskim pil-
nikiem, Czolo szczeliny
nalezy powiekszy¢ okra-
glym iglakiem. Szerokosé

osady musi by¢ dobrana 5 P ad ~ O
do CiQCiWV huku. Po za- Ryc. 2_5. Kontrola. do.pas-mwanla osady do gl.'uboém c1¢c:|w'y. Po
¥ lekkim uderzeniu cieciwy dwoma palcami, strzala powinna

zeskoczy( z cigciwy
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tozeniu strzaly na cieci-
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we nalezy ustawic tuk w pozycji poziomej, tak aby strzata zwisata pio-
nowo w dol. Po lekkim uderzeniu cigciwy obok osady dwoma palca-
mi (ryc. 25) strzata powinna si¢ uwolnic. Jeéli nie spadnie — osada jest
zbyt scista. Jesli strzala nie trzyma si¢ na cieciwie po przechyleniu lu-
ku — osada jest za luzna. W tym ostatnim wypadku pomoze jedynie
dodatkowa owijka cieciwy lub wymiana owijki na grubsza. UWAGA!
ZBYT LUZNA OSADA MOZE SPOWODOWAC ZERWANIE CIECI-
WY I ZNISZCZENIE LUKU. Po napieciu (przy prawidtowym chwycie
palce reki cigciwnej nie powinny dotykac strzaly) osada moze zesli-
znac si¢ z cieciwy, co bardzo fatwo przeoczy¢. Puszczenie cigciwy spo-
woduje w tej sytuacji tzw. suchy strzat z pelnymi jego konsekwencja-
mi. Natomiast zbyt ciasna osada moze si¢ rozlecie¢ przy wyzwalaniu
si¢ z cigciwy. Poza tym w znacznym stopniu zuzywa cieciwe. Co gor-
sza, dzieje si¢ to czesto w sposéb niewidoczny, poniewaz przetarcia

Ryc. 26 a. Schemat wzmocnienia osady strzaty Ryc. 26 b. Kierunek stojéw wzmocnionej osady
przez zastosowanie wklejki z twardego drewna.
Zwrd¢ uwage na kierunek ustojenia

tworza si¢ pod owijka. W konsekwencji moze to prowadzic¢ do zerwa-
nia cigciwy, a co za tym idzie — do zlamania lub powaznego uszko-
dzenia tuku.

Podobnie jak w przypadku przedniej czesci strzaly, osade rowniez
mozna wzmocnié, stosujac wklejki. Pamietac nalezy, ze w tym wypad-
ku szczeling w promieniu wykonujemy réwnolegle do stojow (ryc. 26),
tak aby sama osada mogta by¢ wypitlowana poprzecznie w stosunku
do nich. Tu oprécz klinéw z twardego drewna (bardzo ciekawie wy-
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Ryc. 27. Osady strzal. U géry — strzata ze wzmocniong osadg

gladajg gatunki ciemne kontrastujace z jasnym promieniem, np. czar-
ny dab, mahori itp.) mozemy wykorzysta¢ uprzednio przygotowane
paski rogu lub koéci. (Ryc. 27).

DOBIERANIE STRZAL DO tUKU

Czynnos¢ ta, mimo ze ma kluczowe znaczenie, czgsto jest bagateli-
zowana. Uzywajac nawet wyjatkowo kiepskiego tuku, mozna strzelac
celnie (odleglosé jest oczywiscie limitowana zasiegiem tej broni) pod
warunkiem starannego dobrania strzal. Jednak nawet najlepszy tucz-
nik nie bedzie mégt zachwyci¢ swym kunsztem, jesli sprzet, z ktérego
korzysta, nie stanowi dopasowanego kompletu. Dopasowanie doty-
czy nie tylko uktadu luk — strzaty, ale tez uktadu tuk — strzaly —
tucznik. Wynika to z tego, ze tucznik po odpowiednio diugim trenin-
gu wypracowuje pewne nawyki. Wlasnie one, w stopniu daleko wyz-
szym niz dobry wzrok, decyduja o efektach strzelania. Dzigki nim cia-
o moze pracowac jak doskonale funkcjonujaca maszyna, ktéra za kaz-
dym razem bez wysitku wykonuje detal nie réznigcy sie od tysiecy po-
przednich i nastepnych. W przypadku tucznictwa idealem jest stabil-
nos¢ i powtarzalnoé¢ poré6wnywalna z funkcjonowaniem mechani-
zmow kuszy, gdzie ciato lucznika zastapione zostato fozem, orzechem
oraz dZzwignia spustowa. U kazdego strzelca nawyki beda troche inne.
Zwlaszcza sposéb uwalniania cieciwy ma wplyw na zachowanie sie
strzalty w momencie opuszczania przez nig fuku. Technika strzelania
moze by¢ niestandardowa, a nawet bledna, pod warunkiem pelnej po-
Wtarzalnosci bledu. Obowiazuje na przyklad zasada, ze reka cieciwna
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(napinajgca) powinna tworzy¢ jedna linie ze strzaly. Ogladajac jednak
relacje z igrzysk olimpijskich, mozemy niekiedy zauwazy¢ odstepstwa
od tej reguly, nawet u tucznikdw
stajacych péZniej na podium.

Koniecznos¢ dobierania strzat
do tuku wynika z tzw. paradoksy
tucznika. Strzala po puszczeniy
cigciwy wygina si¢ do wewnatrz
» o (ryc. 28). Dzieje sie tak na skutek
inercji grotu oraz sposobu uwal-
niania cieciwy (przy chwycie ,$ré-
dziemnomorskim” jest ona trzy-
mana trzema palcami z jednej
strony). Po ugieciu do wewnatrz
nastepuje ugiecie na zewnatrz.
W tej fazie strzala okraza majdan
tuku. Dobieranie strzal polega
wlasnie na znalezieniu tych o od-
powiedniej sztywnosci, a tym samym wykonujacych odpowiednie
ugiecie. Wiasciwie dobrana strzata przechodzi obok majdanu tuku, nie
dotykajac go. Strzala zbyt sztywna ociera si¢ o tuk prawie na calej swej
dlugosci, a tym samym leci w lewo (u praworecznych). Strzata zbyt

wiotka uderza zwykle ,,ogonem” w luk, a nastepnie leci w prawo.

Po zapoznaniu sie z powyzszym wywodem nie pozostaje nic inne-
go jak tylko wzia¢ tuk oraz kilka wlasnorecznie wykonanych, nieopie-
rzonych jeszcze strzat i udac sie¢ w plener. Dobieranie przeprowadza-
my, uzywajac wilasnie promieni bez lotek. Stajemy w odlegtoéci ok. 18
metréw od celu. Oczywiscie warunkiem wlasciwego przeprowadze-
nia tego testu s3 pewne umiejetnosci tucznicze, co zapewnia powta-
rzalnos¢ strzaléw. Mata w miare mozliwosci powinna by¢é miekka. Mi-
mo to liczmy si¢ z mozliwoscig potamania strzal. Strzaty zbyt sztyw-
ne beda odchylac sie w prawo, zbyt wiotkie — w lewo. Po oddaniu kil-
ku serii zaobserwujemy, ktore ze strzat zawsze wbijaja sie w mate pro-
stopadle (uprzednio nalezy wszystkie promienie ponumerowac). Wia-
$nie te strzaly sq optymalnie dobrane do tuku i lucznika. Bedq one sta-
nowi¢ wzorzec do wykonania kompletu, tj. szesciu lub dwunastu

T'r

Rys. 28.  Paradoks tucznika”, czyli zachowanie
sig strzaly po wypuszczeniu cigciwy

sztuk. Moze sig okazac, ze strzaly zbyt sztywne sa jednocze$nie cigz-
sze od tych, ktére wykazuja optymalne wiasciwosci. Wystarczy wtedy
smniejszy¢ ich $rednice za pomoca papieru $ciernego. Strzatom z'byt
wiotkim moze pomdc jedynie wymiana grotu na 1zejszy. Wtedy jed-
nak z pewnoscig beda za lekkie, by wejs¢ w sktad komple%“u. Po. pew-
nej liczbie eksperymentow, podczas ktérych wskazana jest cierpli-
woéé, mozna bedzie z tych promieni wykonac komplet alternatywny
— lzejszy.

Gdy mamy juz wzorzec, wystarczy go powieli¢. Nie jest to jednak
proste zadanie. Potrzebne beda dwa przyrzady. Pierwszym z nich jest
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promien strzaty

Ryc. 29. Waga do wazenia strzal

waga laboratoryjna i zestaw odwaznikéw, ewentualnie waga pokaza-
nana (ryc. 29) lub przynajmniej dwie wypoziomowane szalki przymo-
cowane do poprzeczki z cienkiej listewki podwieszonej pod sufitem.
Drugi przyrzad bedzie stuzyl do pomiaru gietkosci strzaty (ryc. 30).
W zaleznoéci od checi, mozliwosci warsztatowych oraz ilosci wolnego

dwufuntowy ciezarek (90i18 g)
F \a

Ryc. 30 a. Przyrzad do pomiaru gietkosci strzat
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Rye. 30 b. Przyrzad do pomiaru gietkosci strzat

czasu, mamy do dyspozycji kilka wariantéw tego urzadzenia. Wyska-
lowanie tablicy wskaZnika zgodnie z wartosciami przyjetymi przez
producentéw strzat i podawanymi w katalogach jako dane techniczne
(ang. spine) konieczne jest tylko w wypadku dobierania metalowych
lub karbonowych strzal do tuku wspélczesnego — sportowego Iub
mysliwskiego. W przypadku strzat drewnianych wystarczy cechowa-
nie orientacyjne, pozwalajagce na zanotowanie wskazan przyrzadu.
W skrajnym wypadku jako przyrzad moga postuzyé dwa drewniane
klocki. Przy ich krawedziach kladziemy kawatki preta, a na nich
opieramy korice strzaly. Posrodku wieszamy odwaznik. Mierzac od-
legtos¢ miedzy nim a podiozem, mozna dobra¢ promienie o zblizo-
nej gietkosci.

Jak juz wspomniatem, komplet wykonujemy na wzér strzaty, ktéra
uznalismy za prawidtowo dobrang do tuku. W praktyce polega to na
pomiarze sztywnosci wzorca i wszystkich pretéw, ktére mamy do dys-
pozycji. Prety majace parametry najbardziej zblizone do wzorca postu-
23 do wykonania calego kompletu. Oczywiscie, oprécz sztywnosci na-
lezy zmierzy¢ ciezar oraz ustali¢ $rodek ciezkosci. Jak widaé, wykana-
nie kompletu strzat o zblizonych parametrach jest zadaniem dla cier-
pliwych. Jednak efekt naszych wysitkéw z pewnoscia bedzie widocz-
ny na tarczy. Rzecz jasna nie nalezy oczekiwad, ze z naturalnego mate-
riatu, jakim jest drewno, ,wycisniemy” dokladnosé kalibrowanych ru-
rek duralowych czy karbonowych. Sporzadzajac komplet, zawsze be-

dziemy mieli do czynienia z pewnym kompromisem mied?y poszeze-
ymi parametrami, tj. sztywnoscig, cigZzarem oraz s’rodkle'em c1qzk.0-
éci. Jezeli wyréwnamy ugiecie wszystkich strzat, okaze sie, 2?_ n.le-
;[_]13L;z11ie réznia sie srednica, a co za tym idzie takZel Wf’lgq. Z rc_;zTucq
ciezaru nieodlgcznie zwigzane sa réznice w polozeniu srod].<a C}QZkD-
Hu W przypadku lzejszych promieni masa grotu stanow1 x‘m.eks’zyf
procent masy calej strzaty, co powoduje przesunit—‘;c_ie "érodka c?ez-kc)%cT
ku przodowi. Warto jednak wiedziec, ze poloz’eme s.ro_dka ciezkosci
nie jest tak krytycznym parametrem jak gietkosc czy ciezar st‘r’zal’. Wa-
hania ciezaru w obrebie kompletu beda z zasady powodomlrac ‘rozrz.ut
w pionie, a gigtkosci w poziomie, oczywiscie przy ZEkOZEl‘El‘u,'ZE opie-
rzenie strzat jest idealne, co w przypadku lotek z ptasich pidr jest dosé
trudne do zrealizowania. W zwiazku z powyzszym czotowi tucznicy
uzywajacy sprzetu tradycyjnego znacza strzaly swojego kompleh_J,
nulnerujac je. W ten sposéb moga zauwazyc, jakiej korekty celowania
wymaga dana strzata. Nanosza te korekty na tarcze narysowana schq.e-
n1;1tycznie na kartce. Po pewnym czasie uzytkowania kompletu znajg

je na pamiec.
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OPIERZENIE
Strzaly tradycyjne powinny by¢ oklejane ptasimi piérami. W prak-
tyce bedziemy mie¢ do czynienia z piérami gesimi i indyczymi. Nada-
]a sie réwniez picra fabedzie oraz piéra duzych ptakéw drapieZny?h,
ale zdobycie ich w spos6b legalny jest w zasadzie niemozliwe, a’w_1e;c
wigze sie z popelnieniem powaznego wykroczenia i niegodziwosci!
Do wyrobu strzat nadaja sie jedynie duze picra skrzydel, tak zwa-

Ryc. 31. Pidro lewe i prawe. Na wiekszym pidrze przy dutce jest wyraZnie wid!:)czny' tzw. biyszcz
Jest to najsztywniejsza czesc stosiny. Cata lotka powinna by¢ wykonana wiasnie z tej czesci pidra




ne-lotki, z wyraznym blyszczem (ryc. 31). Posiadane pi6ra nalezy Po-
dzieli¢ na dwie grupy — lewe i prawe (w zaleznoéci od tego, » ktére.
80 skrzydla pochodzg). Nie nalezy ich mieszaé. Na jednym promieniy
nie powinny si¢ znaleZ¢ jednoczesnie lewe i prawe. Réwniez obre-

Ryc. 32. Piéra przygotowane do przyklejenia

bie jednego kompletu strzal powinniémy zdecydowac sie na jedne
badZ drugie. W przeciwnym razie bedziemy mieli do czynienia
z wiekszym rozrzutem.

Lotka gotowa do przyklejenia (ryc. 32) powinna posiada¢ wyrazna
stopke. Mozna to uzyskac na dwa sposoby. Pierwszym z nich je;st roz-
dzieranie. Koniec dutki wkrecamy w imadto. Bardziej tradycyjnym
slc_nosobem jest przytrzymanie zebami. Prawq reka ujmujemy koniec
piora, a lewg nieco ponizej — stosine. Zdecydowanym, ptynnym ru-
chem rwiemy w dét. Czynno$¢ ta wymaga odrobiny wprawy. Nalezy
spodziewa¢ si¢ pewnych strat. Drugi sposéb polega na rozcinaniu
i szlifowaniu. Kladziemy pi6ro na desce z twardego drewna. Przytrzy-
mujemy koniec dutki lewa reka. Ostrym nozem rozcinamy ldutke
wzdluz, pozostawiajgc waski pasek przy stosinie. Pasek ten bedzie
niesymetryczny. Dluzszq czgs¢ z jednej strony przycinamy nozem in-
troligatorskim, trzymajac stosing pionowo i opierajac stopke o deske.
Te ostatnig czynnosc mozna tez wykonac ostrymi nozyczkami. Stopka
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7 pewnoscia bedzie nieco nieréwna i zbyt gruba. Nalezy ja zeszlifo-
waé. Bedzie nam potrzebna specjalna klamra. Jest ona identyczna
7 czescia skladowy przyrzadu do opierzania strzal, opisanego dalej.
Chwytamy nia stosing przycigtego pidra, tak aby stopka znalazla sie
oza krawedziami blaszanych plytek. Na réwnej powierzchni, na

przyklad na stole, kladziemy arkusz papieru Sciernego. Trzymajac
Klamre prostopadle do blatu, podiuznymi ruchami szlifujemy stopke
do odpowiedniej grubosci. Stopka powinna by¢ réwna na calej dlugo-
éci. W przeciwnym razie stosina piora bedzie miata tendencje do roz-
dzielania sie.

Opisane powyzej czynnosci najlepiej wykonywa¢ réwnolegle
2 przyklejaniem piér. W tym wypadku konieczne jest uzywanie szyb-
koschnacego kleju, na przykiad Super glue. Pamietajmy jednak, ze
kazda chwila dekoncentracji i nieuwagi moze spowodowac, ze fucz-
nik znajdzie sie w poczekalni pogotowia, dzierzac w dioni wklejong
strzale jak trofeum. Pomijajac niedogodnos$¢, jaka jest tempo tej pracy,
docenimy z pewnoscia jakos¢ spoiny. Super glue laczy drewno z pio-
rem bardzo dobrze. Owszem, stosing da sie oderwad, ale w miejscu
gdzie sie taczy z dutka. Stopka zostanie na promieniu. Rozprowadza-
jac klej na stopce lotki, musimy uwazac, by nie poplamic blaszanych
ptytek klamry. Piéro niezawodnie przyklei si¢ do metalu.

Mozna tez stosowac kleje wigzace wolniej. Wtedy jednak czynnosc
bettowania strzat bedzie skazana na diugie przerwy.

PRZYRZAD DO PRZYKLEJANIA LOTEK

Opisany ponizej przyrzad (ryc. 33) jest dos¢ zaawansowany kon-
strukcyjnie. Zblizony jest do urzadzen produkowanych seryjnie, ktére
mozna nabyé¢ w cenie 100-150 zt (2001 r.). Kupujac go, skazani jeste-
smy raczej na korzystanie ze sprzedazy wysytkowej.

Oczywiscie tego typu instrumenty oraz kleje bedace produktami
nowoczesnych laboratoriéw chemicznych maja niewiele wspélnego ze
sredniowieczem czy tez indiafiskimi technikami wyrobu sprzetu tucz-
niczego. Ortodoksyjnym tradycjonalistom oraz osobom wykonujacym
repliki broni historycznej polecam klej skérny lub kostny i oklejanie

promieni ,,z reki”.
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Ryc. 33. Przyrzad do przyklejania lotek. Klam-
ra jest wykonana z dwdch paskéw blachy stalg-
wej oraz biurowego klipsu do papieru. Klips
jest polgczony z blaszkami poprzez klocki wy-
konane z drewna. Klejenie zywica epukbydan
(Epidian + PAC, Poxipol itp. Do boku drewnia-
nej podstawy przyrzadu jest przykrgcona pod-
porka klamry. U géry jest ona wygieta pod ka-
tem prostym. Na utworzonej w ten sposdb paf-
ce jest przyklejony plaski, podiuzny magnes
(np. od przetwornika gitarowego). Otwory shy-
zace do przykrecenia podpdrki do podstawy
przyrzadu powinny mie¢ wigksza Srednice niz
whrety. Tym samym bedzie mozliwa regulacja
polozenia klamry wzgledem oklejanego pro-
mienia strzaly. Obrotowe jarzmo jest wykonane
ze Sruby 12 mm oraz nakretek. Pod jedng z na-
kretek jest zamocowana sprezysta blaszka
(patrz fot.) z zagniecionym lub wypitowanym
rowkiem w ksztalcie litery V. W ten sposéb
jarzmo daje si¢ obracac z ,kliknigeciami”. Pod-
czas przyklejania lotek obracamy jarzmo o co
drugie kliknigcie. Daje to doktadnie 120 stopni
migdzy poszczegélnymi lotkami. Sruba jarz-
ma jest na konicu spilowana (patrz rysunek) co
umozliwia wsunigcie na nia osady strzaly. Na-
kretka, pod ktdrg jest przymocowana sprezysta
blaszka, musi by¢ ustawiona wzgledem ,, zeba”
Sruby tak, by bylo mozliwe przyklejeme jedne-
go z pior dokladnie prostopadle do osady
strzaly. Po ustaleniu polozenia nakretki nalezy
ja przyklei¢ zywicg epoksydows lub przewier-
ci¢ tak, by mozliwe bylo unieruchomienie jej
wzgledem sruby za pomoca np. kawatka gwoi-
dzia. Wymiary przyrzadu sg zalezne od plano-
wanej dlugosci lotek. Nalezy jednak pamictac,
Ze za pomocg wigkszego przyrzadu mozna
przyklei¢ réwniez bardzo krétkie lotki. Od-
wrotnie, niestety — nie. Wobec tego zalecana
diugosé klamry to 130 mm.

Ryc. 34. Lotki przywigzane do promienia

Rye. 35. Prawidlowo przyklejone pidra

Lotki strzat $redniowiecznych (zwlaszcza we wczesnym $rednio-
wieczu) czesto nie byly do promienia przyklejane, a jedynie przywia-
zywane (ryc. 34). Czasami promieri — dla wzmocnienia mocowania —
byl uprzednio smarowany dziegciem w miejscu, gdzie przyszywano

lotki. (Ryc. 35).

Przyklejone piéra musimy odpowiednio przycigé. Wszystkie trzy
lotki muszg mie¢ réwna diugosc i wysokosé. W tym celu powinniSmy
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Ryc. 36. Ksztalty lotek

wykonac tekturowy lub blaszany
szablon. Przykiadajac go po kolei
do kazdego z pidr, delikatnie odry-
sowujemy mazakiem jego ksztatt.
Wybér ksztaltu opierzenia jest
w zasadzie kwestia gustu (ryc. 36).
Natomiast wielkos¢ lotek ma
wplyw na lot strzaly. Piéra o duzej
powierzchni sa pozadane przy
strzelaniu z niewielkich odleglosci
rzedu 2040 m. Strzala jest wtedy
stabilizowana bardzo szybko. Przy
wiekszych odleglo$ciach znaczne
plaszczyzny obeltowania powo-
duja skrécenie zasiegu tuku i pred-
kosci strzaly w wyniku duzego
oporu powietrza. Warto wie-
dzie¢, ze repliki ciezkich strzal




bojowych, a przede wszystkim strzaly mysliwskie, powinny mijeg
opierzenie dos¢ znacznych rozmiaréw. Przyjmuje sie, ze lekka strzaty
tarczowa przeznaczona do strzelania na wigksze odleglosci powinng
mie¢ lotki dtugosci 5-8 cm. Strzala bojowa i my$liwska — lotki diugo.-
ci ok. 12 cm. Lekka strzata tarczowa na mate odlegtosci — lotki diy-
gosci 10-12 ecm.

Po odrysowaniu wycinamy ksztalt ostrymi nozyczkami. Cigcie po-
winno by¢ wykonane zdecydowanym, plynnym ruchem, tak by nie
trzeba bylo poprawiac. Gdy zaczniemy piéra wyréwnywac, mozemy
skonczyc ze strzala ostrzyzona ,na zero”. Innym sposobem nadawa-
nia piérom pozadanego ksztaltu jest wycinanie wygietym ze stalowej
blachy szablonem o zaostrzonej krawedzi. Kladziemy lotke na desce
z twardego drewna, przykladamy do niej szablon i uderzamy milot-
kiem. W ten spos6b unikamy zmudnej czynnosci przycinania przykle-
jonych pior.

BALISTYKA STRZAL

Strzata lucznicza ma — w zwiazku ze swymi gabarytami — duzy
cigzar w stosunku do powierzchni czolowej. Taka relacja nie moze sig
poszczyci¢ zaden pocisk karabinowy czy pistoletowy. W zwigzku
z tym pociski wystrzelone z broni palnej wytracaja predkos¢ relatyw-
nie duzo szybciej niz strzala ucznicza lub belt wypuszczony z kuszy.
Oczywiscie w przypadku tych pierwszych mamy do czynienia z kil-
kakrotnie wieksza predkoscia poczatkowa. U strzal i bettéw waha sie
ona zwykle w granicach 130-250 km/h (36-70 m/s). Najbardziej za-
awansowane technicznie tuki mysliwskie wyrzucaja strzaly z predko-
scig poczatkowq przekraczajaca 350 km/h. Trafiajac na osrodek staty,
czyli uderzajac w cel, strzata wytraca predkosc¢ stosunkowo wolniej
niz pocisk z broni palnej. Praktyka pokazala, ze za pomoca wspoicze-
snego tuku mysliwskiego (compound) mozna przestrzeli¢ worek wy-
pelniony piaskiem. Nie dokona tego raczej zaden sztucer czy karabin,
nie méwigc o broni krétkiej.

W czasach wspélczesnych tuk ponownie znalazl zastosowanie
w lowiectwie. Okazal sie broniq wystarczajgco celna i skuteczna, by
powali¢ nawet bardzo duze zwierze. O sile razenia nowoczesnego tu-
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u mysliwskiego $wiadczy¢ moze fakt, ze zdarzaly si¢ przypadki
ustrzelenia dwdch saren jedng strzala, ktéra przeszyla jedna z nich
i zatrzymala si¢ dopiero w ciele drugiej. Za maksymalng odleglosc¢
strzatu z tuku do zwierzyny przyjmuje sie¢ 50 metréw. W tym wypad-
ku podchodzenie zwierza jest wieksza przygoda niz sam strzal. Prze-
ciwnicy polowan tuczniczych uwazaja, ze w odréznieniu od sztucera
czy dubeltéwki tuk jest bronig niehumanitarng. Jeden z przeprowa-
dz'onych eksperymentéw polegat na pomiarze poziomu adrenaliny
we krwi zwierzat odstrzelonych z broni palnej oraz powalonych strza-
tem z tuku. Okazato sig, ze w przypadku pierwszych poziom ten byt
o wiele wyzszy. Strzata powoduje (w zaleznoéci od rodzaju grotu) ra-
ne kiuta lub cieta — mniej bolesna niz rana powstajaca w wyniku tra-
fienia wirujacym pociskiem, ktéry tkanki miazdzy i rozrywa. Istnieje
przystowie Indian Ameryki Pélnocnej méwiace, ze zwierze celnie tra-
fione strzala jest martwe juz w chwili trafienia, ale jeszcze o tym nie
wie. Jeéli nawet jest w tym tylko cieri prawdy, to méwi ona wiele. R6w-
niez postrzaly nie prowadzace do $mierci zwierzecia koncza sie zwy-
kle lepiej w przypadku polowan tuczniczych. Rana kluta lub cieta
krwawi mniej i goi sie szybciej niz postrzalowa z broni palnej. Strzata
tkwigca w mieéniach wypada lub zostaje przez zwierze ,wytarta”, nie
czynigc takich spustoszen jak pocisk (zabronione jest uzywanie gro-
téw z zadziorami). UWAGA! POLOWANIE ZA POMOCA LUKU
[ KUSZY JEST W POLSCE ZABRONIONE!

Nasz tradycyjny czy wspolczesny sprzet tuczniczy bedzie stuzyt
tylko do dziurawienia papieru. Poniewaz przebijalnos¢ wynikajaca ze
stosunku masy, powierzchni czotowej i predkosci nie jest w tej sytuacji
priorytetem, uzywane przez nas strzaly moga by¢ lekkie. Czy lekka
strzala poleci dalej i szybciej? Czy bedzie miata bardziej plaska trajek-
torie lotu? Nie zawsze. Zalezy to od odleglosci i rodzaju tuku. Natu-
ralnie predkosc poczatkowa lzejszej strzaly bedzie wyzsza. Pamietaj-
my jednak, ze tuki o ciezkich ramionach i grubej cieciwie, a co za tym
idzie o matej sprawnosci zwigzanej z inercjg ukladu (niestety, tradycyj-
ny tuk drewniany bedzie jednym z nich) wyrzucaja strzaly cigzsze
i 1zejsze z relatywnie niewielka réznica miedzy ich predkosciami po-
czatkowymi. Wynika to ze stosunku ciezaru strzaty do masy ukfadu
ramiona — cieciwa. Im mniejsza bedzie masa tego ukladu przy zacho-
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waniu tej samej sily naciggu tuku, tym wieksze réznice bedzie Powo-
dowac zmiana cigzaru strzaty. Wspélczesny tuk sportowy posle dura-
lowa czy karbonowa lekkq strzale na znacznie dalsza odlegtos¢ niz
strzale drewniang (wazacq ok. 35 g). Luk drewniany wystrzel oby-
dwie strzaly z niewielkg réznicq predkosci poczgtkowej, a tym samym
na podobng odleglosé (réznice moga wystapic tez na skutek réznej iner-
qji obu strzal). Rozpatrujac przypadek wystrzelenia w tym samym mo-
mencie z takich samych tukéw o dos¢ duzej sprawnosci dwu r6znych
strzal: ciezszej (np. o cigzarze 23 gramow) i lzejszej (np. 16 gramow),
nalezy zatozy¢, ze cho¢ pierwsza z nich opusci tuk z mniejsza predko-
Scig poczatkowq i pozostanie w tyle, to po pewnym czasie dogoni
strzale 1zejsza. Jezeli obie strzaly beda kontynuowaly lot, strzata ciez-
sza ostatecznie dotrze do celu jako pierwsza. Jest to zwigzane z opo-
rem powietrza, ktéry powoduje szybsze wytracanie predkosci przez
strzate lzejszq. Oczywiscie warunkiem jest tu jednakowa powierzch-
nia czotowa obu strzal. Zjawisko to zauwazymy dopiero przy duzych
odleglosciach, tj. powyzej 120 metréw. Poniewaz z tuku tradycyjnego
raczej nie bedziemy strzelac z odleglosci przekraczajacej 70 m, moze-
my opisane powyzej zjawisko pomina¢ i catkowicie zadowoli¢ sie
strzatami lekkimi. Strzelanie z tuku drewnianego na wieksze odlegto-
sci jest oczywiscie mozliwe (Sredniowieczni tucznicy strzelali celnie
nawet na odlegtos¢ 150 m), ale wigze sie to ze znacznymi sitami nacia-
8w, tj. powyzej 70 funtéw (31,8 kg). Luki uzywane w $redniowiecznej
armii angielskiej mialy naciagi rzedu 80-150 funtéw (3668 kg). Nie
wolno jednak zapomina¢, ze w tych czasach tucznictwo bylo profesja,
a nie hobby. Lucznicy stopniowo wdrazali sie do uzywania Iukéw
o tak duzych sitach naciggu, a codzienne wielogodzinne treningi pro-
wadzily do trwalych znieksztalcenn ukladu kostnego. Jednoczesnie
warto wiedziec, ze historyczne tuki mysliwskie ($redniowieczne i star-
sze) miaty zwykle znacznie mniejsze sily naciaguy, tj. rzedu 60-70 fun-
tow (25-32 kg).

KONSERWACJA I PRZECHOWYWANIE STRZAL

Najwigkszym wrogiem strzal, poza czynnikami mechanicznymi,
jest wilgo¢. Moze ona spowodowac znaczne ich wypaczenie, a nawet
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(paradoks) rozeschniecie. Strzaly tradycyjne najlepiej zabezPieczyé
srzed wplywami czynnikéw atmosferycznych 78 pamocy geplelgo
pokostu lub oleju Inianego. Dzigki podgrzaniu olej le}.ne}_ V.vm.ka
w drewno. Promienie smarujemy kilkakrotnie szn}a‘ttkq (najlepie; .]ma—
na). Nalezy uwazaé, by nie poplamic pokostem pior. Konserw_aqa t?—
gO typu nie jest mozliwa przed oklejeniem strzal. Zadnym klejem nie
udadsie; przyklei¢ lotek do zagruntowanego Pokostem drewna. Uzy-
skana pokostowa powloka jest tatwo napra\ffna]na.’z-abrudzone strza-
ty mozna lekko przeszlifowaé drobnym papierem sciernym, a nastep-
nie ponownie pokry¢ olejem lub pokostem. B o o

Sprzet nie majacy ambigji bycia replika broni sredmowmcz‘ne]. rm?z-
na konserwowaé lakierem bezbarwnym. Podwieszamy promienie pio-
nowo pod sufitem, przywiazujac sznurki do g.rot.éw. Nast@pn?e pol-q'y—
wamy je kilkoma lub kilkunastoma cienkimi _warstwaml %akleru
w sprayu. Wykonczenie tego typu nalezy dla odmiany wyko.ne.lc plrzed
obettowaniem strzat. Jakoéé i wyglad powloki zalezy w duzs_e] mierze
od ilosci warstw. Pamietajmy jednak, ze gruba warst\./va lakieru spo-
woduje zwigkszenie sztywnosci promieni. Strzaty dobleranje przed la-
kierowaniem moga po zakonserwowaniu nie wykazywac ’optymal-
nych wiasciwosci. Z kolei strzaty zbyt wiotkie mogq.nabrac pozada-
n:vch parametrow. Promienie lakierujemy po uprzednim wypro?,towa—
niw. Mimo dobrej konserwacji przed kolegjnym sezonem zauwazymy,
7e czeéé z nich trzeba ponownie wyprostowac. Tym razem nalezy to
robi¢ bardzo ostroznie, by nie przypalic lakieru.” . o

Strzaty powinno si¢ przechowywac w pozycji pionowej. Nlle pozo-
stawiajmy strzal na zime w kolczanie. Najlepszym rozz’w1qzamem jest
wykonanie statywu, w ktéry wktadamy strzaty od g’olry. Dobrze, by
St;zaiy byly podparte réwniez w potowie swej diugosci.

MATA
Do wykonania maty potrzebne beda dwie deski szerokoéci. 12-15
cm i dlugosci zaleznej od catkowitych wymiarow planowane]. maFy,.
dwa prety gwintowane o srednicy 10 mm oraz dwa arkl%sz.ot mlekkl.e]
grubej plyty pilsniowej. Po ustaleniu ostatecznych wymiaréw nalezx
wykonaé kartonowy szablon o wymiarach boku maty z zaznaczonymi
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otworami do nanizania na prety. Jako szablon moze postuzy¢ réwniez
jedna z bocznych desek. Przy uzyciu tego szablonu odrysowujemy na
plycie piléniowej odpowiednia liczbe paséw. Wycinamy je wyrzynar-
ka, pila tarczowa lub pitq reczna. Po nawierceniu otworéw nawleka-
my pasy na prety. Zakladamy boczne deski, a nastepnie calos¢ sciaga-
my nakretkami (warto podlozy¢ pod nakretki podkladki). Dodatkowe
listwy z nawierconymi na koricach otworami, nakladane na wystajgce
koricéwki gérnego preta, stanowic¢ bedg podpdrki do ustawienia ma-
ty. Tak wykonana mata jest trwala, ale ma dwie istotne wady. Jest cigz-
ka i przez to niewygodna w transporcie. Na dodatek trafienie w bocz-
na deske bardzo czesto konczy sie ztamaniem strzaly.

Mata stomiana, cho¢ nie tak trwala, pozbawiona jest powyzszych
mankamentow. Jej wykonanie jest trudniejsze i wiaze sie z przerdbka
wyzymaczki od pralki typu Frania. Walki nalezy wymontowac, a na-
stepnie zleci¢ tokarzowi wykonanie w nich pdtkolistego podtoczenia
o szerokosci 7-8 cm i glebokosci ok. 2 cm (w najglebszym miejscu)
w polowie ich dlugosci. Przy odrobinie determinacji mozna podtocze-
nia wykonac recznie. Catos¢ zmontowac. Potrzebny bedzie jeszcze po-
dajnik stomy. Jest to korytko drewniane lub ze sklejki o dos¢ szerokim
wejsciu, a ujsciu odpowiadajacym szerokosci podtoczenia na watkach.
Nalezy je odpowiednio przymocowa¢ do wyzymaczki. Do obslugi
urzadzenia potrzebne s dwie osoby. Jedna podaje stome i kreci korba.
(Te dwie czynnosci mozna réwniez rozdzieli¢ miedzy dwie osoby, ale
zwigksza sie wtedy niebezpieczenstwo odniesienia kontuzji przez po-
dajacego). Druga odbiera i obwiazuje sznurkiem sprasowang slome.
Mate wykonuje sie w dwdch etapach. W pierwszym powstaje slomia-
ny waz o dlugosci zaleznej od srednicy wykonywanej maty. W drugim
etapie przepuszczamy go ponownie przez wyzymaczke w celu osta-
tecznego ubicia stomy. Druga osoba skreca wowczas w spirale stomia-
ny waz, opuszczajacy walki, jednoczesnie go szyjac. By ustawi¢ mate
tego typu, nalezy wykona¢ odpowiedni statyw (przypominajacy tro-
che malarska sztaluge plenerowq) z podpérkami podtrzymujgcymi
mate na odpowiedniej wysokosci (ok. 100 cm).

1

TECHNIKA STRZELANIA

Opisana ponizej technika strzelania dotyczy przede wszystkim
tucznictwa tradycyjnego. Pewne elementy techniki uzywanej w tucz-
nictwie tradycyjnym sa zbiezne z tucznictwem sportowym. Nauke
strzelania nalezy rozpocza¢ z tukiem o niewielkiej sile naciagu (mez-
czyzni ok. 14 kg, kobiety ok. 10 kg). Zbyt twardy tuk, o ile w ogdle nie
zniecheci do tucznictwa, spowoduje utrwalenie bledéw w technice
strzelania. W czasie ustalania techniki nie mozna sobie pozwoli¢ na ol-
brzymia przeszkode, jaka jest nadmierny wysilek fizyczny. W takim
przypadku strzelajacy koncentruje si¢ na samej czynnosci napiecia tu-
ku. Po dokonaniu tego wyczynu nie ma juz sity ani miejsca w glowie
na technike. Docelowo nalezy wybrac lub wykonac¢ taki tuk, z ktérego
bez zbytniego zmeczenia mozemy strzeli¢ okoto 200 razy w ciggu jed-
nego treningu.
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Rye. 37. Pozycja strzelecka — ulozenie stép

POZYCJA STRZELECKA

Euk nalezy ujaé¢ lewa reka
(praworeczni). Stajemy lewym
bokiem do celu. Ciezar ciata po-
winien by¢ réwno rozloZzony na
obie nogi. Stopy — réwnolegle do
siebie — powinny by¢ rozstawio-
ne tak, by odleglos¢ miedzy pieta-
mi byla mniej wigcej réwna diugosci jednej stopy (ryc. 37). Cale ciato
jest skierowane bokiem do celu. Jedyna czescig ciala zwrécong w kie-
runku maty jest glowa.

NAKEADANIE STRZALY NA CIECIWE

Luk trzymamy lewa reka w pozycji poziomej. Wyciggamy strzate
z kofczanu. Opieramy jg o tuk nad lewa reka po lewej stronie majdanu
(rekojesci). Obracamy strzale tak, by lotka przyklejona prostopadle do
osady byla skierowana ku gorze (po uniesieniu tuku do pozycji strze-
leckiej znajdzie sie¢ po lewej stronie). Zaktadamy osade na gniazdo,
zwane tez siodelkiem cigciwy (pod wezelek, a w przypadku gniazda
sktadajacego sie z dwdéch — miedzy wezetki).
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NAPINANIE tUKU

Przy prawidlowym — najczesciej stosowanym (tzw. Srédziemno-
morskim) — sposobie uchwytu cieciwy palec wskazujacy znajduje sie
nad strzala, a Srodkowy i serdeczny pod strzala (patrz ryc. 8). Cieciwa
opiera si¢ miedzy opuszkami a pierwszymi stawami palcéw. Palce nie
powinny dotykac strzaly. Zwracamy glowe w kierunku celu. Czyn-
nos¢ napinania cigciwy powinna przebiegac¢ rownolegle z czynnoscig
unoszenia reki tucznej (trzymajacej tuk). Przy prawidlowym napina-
niu fuku pracujg migsnie ramion i grzbietu. Unika¢ nalezy napinania
migéni przedramienia. Po napieciu tuku lokied¢ reki cieciwnej powi-
nien by¢ tak uniesiony, by strzala i przedramie tworzyly linie prosta.
Lopatki sg sSciggniete, a miesnie pasa barkowego naprezone. Przed na-
pieciem tuku nalezy wykona¢ wdech. Wydech nastepuje dopiero po
oddaniu strzatu.

CELOWANIE

Istnieje kilka metod celowania. Jedna z nich jest strzelanie instynk-
towne. W zasadzie nie mozna tu méwic o celowaniu w pelnym tego
slowa znaczeniu, poniewaz tucznik nie obserwuje ani majdanu, ani
grotu strzaly czy innego punktu orientacyjnego na feczysku tuku.
Wzrok jest skoncentrowany wylacznie na celu. Strzat powinien by¢
tak naturalny jak rzut kamieniem. Wymaga to bardzo dlugiego trenin-
gu. Po pewnym czasie rece powinny ,same si¢ ukladac¢” w zaleznosci
od odleglosci od celu. Na podobnej zasadzie dobry muzyk nie musi
patrze¢ na gryf czy klawiature instrumentu w czasie gry. Strzelanie in-
stynktowne jest bardzo zaawansowang technika i stanowi rzadka
umiejetnos¢. Dlatego najczedciej konieczne okazuje sie znalezienie
punktu odniesienia na broni. Tym punktem jest zazwyczaj grot strza-
ty. Kazdy tuk przy pewnej odleglosci pozwala na zgranie grotu z ce-
lem. W przypadku odleglosci mniejszych i wigkszych nalezy orienta-
cyjnie mierzy¢ pod lub nad cel. Po odpowiednio diugim treningu
mozliwe bedzie ptynne dobieranie odlegtosci grotu od celu w zalezno-
sci od dystansu dzielgcego tucznika od tarczy. W praktyce oznacza to
celny strzal z dowolnej odlegtosci, co bylo podstawa uzycia tuku w bo-
ju i nadal obowigzuje w przypadku tucznictwa mysliwskiego.
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Niezaleznie od stosowanej techniki celowania nalezy ustali¢ punkt
podparcia lub ,zakotwiczenia” reki cieciwnej (ang. anchor point). Kaz-
dy lucznik ustala go indywidualnie (np. érodkowy palec wyczuwa
przez policzek wglebienie miedzy zebami, kacik ust itp.). Punkt ten
musi by¢ na tyle wyrazny, by mozna go bylo za kazdym razem bez
problemu i odruchowo odnaleZ¢. Ustalenie punktu podparcia jest wa-
runkiem koniecznym do osiagniecia pelnej powtarzalnosci naciggu
cigciwy, a tym samym powtarzalnosci strzatu. Euk mozna lekko po-
chyli¢ w prawo. Co za tym idzie, nalezy réwniez pochyli¢ lekko glo-
we. W ten sposéb feczysko nie zastania celu. W przypadku powyzej
opisanych technik strzelania nie zamykamy oka.

Trzecim sposobem celowania jest technika uzywana obecnie
w tucznictwie sportowym. Zostata ona wypracowana przed okolo stu
laty. Reka cieciwna po napieciu tuku znajduje sie pod broda (patrz: ilu-
stracje na korcu ksigzki). Lewe oko (praworeczni) jest zwykle zamy-
kane. Prawe patrzy na cel przez cieciwe i celownik lub inny punkt
orientacyjny, np. grot strzaly, kreske narysowana w odpowiednim
miejscu nad rekojescia, zapatke przypieta gumka do ramienia tuku itp.
Z. tak bliskiej odlegtosci (ponizej progu ostrego widzenia) cigciwa wy-
daje si¢ przezroczysta smuga, przez ktéra mozna obserwowac celow-
nik i cel. W zasadzie pelni ona role szczerbinki. Warto wspomnieé, ze
wspolczesne tuki mysliwskie majg niekiedy wpleciong w cieciwe
szczerbinke przeziernikowa. Pamietajmy, by nie celowaé zbyt dlugo.
Zwlaszcza gdy strzelamy z luku drewnianego. Drewno meczy sie
zwykle szybciej niz tucznik. Cata czynnosé powinna trwac nie wiecej
niz 2-3 sekundy.

ZWOLNIENIE CIECIWY

Po napigciu tuku i wycelowaniu nastepuje najtrudniejsza w tucz-
nictwie czynno$¢ — uwolnienie cieciwy. Odpowiednio stabilne i o pel-
nej powtarzalnosci kosztuje czesto lata treningu. Dlatego wyszkolenie
kusznika trwato bardzo krétko w poréwnaniu ze szkoleniem tucznika.
Nie jest to zwykle wyprostowanie palcéw. Uwolnieniu cieciwy przez
palce powinno towarzyszy¢ Sciaganie topatek ku sobie. W ten sposéb
cale przedramie reki cieciwnej porusza sie ptynnym ruchem nieznacz-
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nie ku tylowi. Dzieki temu cieciwa pozostaje w miejscu az do catkowi-
tego wyprostowania palcéw, a tym samym uwolnienia cieciwy.

Po strzale nie powinno sig natychmiast opuszczac rak. Pozostajemy
w pozycji strzeleckiej do momentu dotarcia strzaly do celu. Teoretycz-
nie nie jest to konieczne, ale dzigki temu wypracowuje sie nawyk po-
zostawania w stabilnej pozycji podczas strzalu. W przeciwnym wy-
padku czas pozostawania we wiasciwej pozycji moze si¢ stopniowo
skracac, az zacznie to kolidowac z samg czynnoscia strzelania. WeZmy
pod uwage, ze przy strzelaniu z dystanséw krétszych niz 50 metréw,
czas uplywajacy od zwolnienia cieciwy do uderzenia strzaly w cel nie
przekracza jednej sekundy. Pamietac nalezy, ze o skupieniu serii strza-
6w (niezaleznie od rodzaju sprzetu) decyduja wlasnie nawyki.

Sposoby celowania uzywane wspélczesnie w tucznictwie sporto-
wym s3 wprawdzie mozliwe do zastosowania w przypadku tuku tra-
dycyjnego, ale powinno sie¢ pamietac, ze dociaganie cieciwy do brody
oraz patrzenie przez cigciwe zostalo wprowadzone dopiero pod ko-
niec XIX w. Strzelanie z kopii tuku sredniowiecznego w ten sposéb jest
wiec takg samg niedorzecznoscia jak uzycie w tym wypadku duralo-
wych strzat.

Sredniowieczna tradycja w zakresie techniki strzelania z luku jest
nadal kultywowana w Wielkiej Brytanii i USA (niekoniecznie w pola-
czeniu ze sprzetem tradycyjnym). Instinctive Shooting — strzelanie in-
tuicyjne oraz Bare Bow Competition — konkurencja w strzelaniu bez
przyrzadéw celowniczych, maja wiele wspdlnego z technikami sre-
dniowiecznymi. Warto réwniez wiedzie¢, ze wielu zwolennikéw tucz-
nictwa mysliwskiego nie uzywa celownikéw podczas polowania.

Sredniowieczni tucznicy angielscy uzywali dwéch rodzajow strzat,
a tym samym dwdch technik strzelania. Strzaly diuzsze (dtugosé
30-32 cale) byly uzywane na poczatku bitwy do razenia chmurg strzat
na komende dowddcy. Nie uzywano tu stalego punktu podparcia reki
cigciwnej. Ciagnieto jak najdalej z boku glowy. Celnoéé¢ nie miata
w tym wypadku znaczenia. Drugi rodzaj stanowity strzaly krétsze (28
cali) dobrane do luku, bedace osobistym wyposazeniem lucznika.
Przeznaczone byly do strzelania precyzyjnego. Tu prawdopodobnie
mamy do czynienia ze stalym punktem podparcia reki cieciwnej, tak
jak ma to miejsce w przypadku wspdlczesnych konkurencji strzelania

instynktownego.

Bardzo waznymi elementami wyposazenia tucznika, zwigzanymi
z technika strzelania, jest skérzana ochrona palcéw oraz ostona przed-
ramienia reki tucznej. W tucznictwie tradycyjnym ochrona palcéw jest
zwykle zrobiona z jednego kawaltka miekkiej skéry (patrz ryc. 8 i ilu-
stracja ponizej). Ostong przedramienia stanowi karwasz wykonany
z grubej skdry, sznurowany po zewnetrznej stronie reki (patrz: ryc. 8).
Oslona ta ma zamortyzowac uderzenie cieciwy w przedramie, co zwy-
kle jest dos¢ bolesne i prowadzi do powstania duzego siniaka.

~

Ochrona palcéw reki cieciwnej w skali 1:1. Rysunek moze stuzy¢ jako gotowy wzér do wykonania
tatki ochronnej z grubej i miekkiej skory
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Ryc. 41. Ksztalt gryfu repliki fuku z X w. znalezionego podczas prac archeologicznych na Wawelu.
Dzieki podwdjnym zaczepom cigciwy mozliwe bylo uzyskanie dwdch réznych sit naciagu, a takze

> ,‘.‘ =\ zakladanie cigciwy za pomocg cigciwy pomocniczej
50

IL, celit drodek geometryczny
= == — B 2
50 i
Ryc. 42. Najpopularniejszy sposéb zaklada-
i [ nia cieciwy na luk. Gryf nalezy opieraé
8 16 o podbicie stopy, a rekojes¢ o posladek.
W ten sposdb uniknie sie skrecenia dolnego
Ryc. 40. Rzuty lukéw. Rysunki nie s3 przeznaczone do skalowania ramienia tuku




-

Rye. 44. Sredniowieczna technika strzelania




KILKA StOW NA ZAKONCZENIE

Lucznictwo to nie tylko sport, w ktérym uzywa sie sprzetu wyko-
nanego z wykorzystaniem najnowszych technologii. Luk jest najstar-
sza bronia miotajaca. Historia kazdej innej jest $miesznie krétka w po-
réwnaniu z ta, ktora stala sie udzialem plaskiej, drewnianej sprezyny
uginanej za pomocg kawalka sznurka oraz opierzonych patykéw
przeszywajacych powietrze od tysiecy lat. W czasach rakiet — wcigz
przypominajacych ksztattem te pierwsze pociski — fucznikowi biorg-
cemu do reki drewniany tuk towarzysza prawdopodobnie te same
uczucia i mysli, co tucznikowi Sredniowiecznemu lub towcy sprzed
osmiu tysiecy lat. To samo dzieje sie w umysle przy wypuszczaniu
strzaty. Taka sama jest rados¢ po trafieniu w cel. Tak samo tez ugina sie
ostrugany kawalek wiazu lub cisu.

Nasza wiedza na temat konstrukgji tradycyjnego sprzetu tucznicze-
go jest chyba niewiele wieksza niz piecset czy tysiac lat temu. To, Ze na
uczelniach technicznych sprezystos¢ jest waznym, dobrze od strony
teoretycznej i praktycznej zbadanym zagadnieniem, niewiele zmienia.
Zaden technolog drewna nie bedzie w stanie poda¢ opisu wytwarza-
nia dobrych, sprawnych sprezyn drewnianych. Od dawna sprezyny
wykonuje sie z innych materiatéw. Okazuje sie, ze w Sredniowieczu,
a nawet w czasach przedhistorycznych, mimo skromnej éwczesnej
wiedzy teoretycznej, sprezystos¢ drewna wykorzystano bardzo do-
brze. Typy i profile tukéw zostaly idealnie dopasowane do whasciwo-
ci danego gatunku drewna. Oczywiscie w ciagu tysiecy lat nieudane
proby i bledy dostarczaly obfitego materialu do podtrzymywania
ognia. Wtérowaly im z pewnoscia diugie i soczyste przeklenistwa. Ma-
fo prawdopodobne, by nasi przodkowie bardzo réznili si¢ od nas pod
tym wzgledem. Straty ponoszone w wyniku zastosowania nieodpo-
wiednich materialéw czy wdrazania wadliwych projektéw byly i tak
nieporéwnanie mniej bolesne niz choéby te, ktére byty udzialem czlo-
wieka przy ustalaniu listy jadalnych gatunkéw grzybéw metoda préb
i btedow.

Luki sq dos¢ rzadkim znaleziskiem archeologicznym. Jednak wy-
konanie dobrej kopii ktéregos z eksponatéw zwykle daje gwarancje
racjonalnego wykorzystania wlasciwosci materiatu. Za kazdym z tych

tukéw stoi duga tradycja. Kazdy z nich zostat poprzedzony tysigcami
préb przeprowadzonych przez wielu ucznikéw i rzemieslnik6w. Jedno
ludzkie zycie jest stanowczo za krétkie na tak wiele eksperymentow.
Na zakonczenie tego krotkiego wywodu (jakze dalekiego od wy-
czerpania tematu) odpowiem na pytanie, na ktére swego czasu nie
moglem znalez¢ odpowiedzi, a ktére z pewnoscia zada sobie kazdy,
kto wykona tradycyjny tuk. Pytanie to brzmi: ,Czy wystrugany prze-
ze mnie kij jest dobry? Czy strzela wystarczajaco daleko, czy moze
strzala powinna polecie¢ dalej? Ot6z przyjmuje sie, Ze dobry tuk o na-
ciagu ok. 22,5 kg, wykonany z jednego kawatka drewna, powinien po-
sta¢ strzale o masie ok. 32 g na odlegtos¢ 150 m (oczywiscie strzela¢ na-
lezy pod katem 45-ciu stopni, a opierzenie strzaly nie powinno miec
zbyt duzych rozmiaréw). Jezeli strzeli dalej — jest wiecej niz dobry.
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